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Szanowna Klientko!

Dziekujemy Tobie za zaufanie, ktore okazalas nam kupujac maszyne dziewi-
arska , Veritas 360“. Z pewnosciag z wielkg niecierpliwoscia oczekujesz rozpo-
czecia pracy na maszynie i zaspokojenia twoich zyczen wedlug wlasnego gustu.

Jednak zanim przystapisz do dziania barwnych puloweréw, swetréow lub su-
kienek, konieczne jest zaczerpniecie'kilku informacji i wskazowek, bowiem
kazdy nowy maszynowy nabytek w gospodarstwie domowym jest jak podréz
do nieznanej krainy czaréw technicznych. Nowoczesna technika sprawia oczy-
wiscie, ze taka podroz odkrywcza jest prawdziwg przyjemnoscia, poniewaz
juz dzieki odpowiedniej konstrukcji eliminuje wszystkie trudnoSci w uzytko-
waniu maszyny.

Odnosi sie to takZze do naszej maszyny dziewiarskiej ,Veritas 360“. Maszyna -
ta jest dojrzala pod wzgledem technicznym. Juz po sporzgdzeniu pierwszych
prébek bedziesz mogla stwierdzié, ze przy przestrzeganiu wskazéwek zawar-
tych w naszej instrukcji obslugi szybko osiggniesz wysoka sprawno§é w ob-
shudze maszyny oraz wieitks wprawe w technice dziania.

Kazda kobieta jest czarodziejka, a kiedy chodzi o skomponowanie czegbs no-
wego z przedstawionych modeli sukni i wzoréw dzianiny, wdwczas rozwija
ona hadzwyczajny talent w celu zaspokojenia swych zyczen wedlug osobistego
upodobania,




Najlatwiej jest uezy¢ si¢ w oparciu o przyklady. Dlatego tez w punkcie 6 ni-
niejszej instrukecji dajemy Ci szczegélowy opis przykladéw éwiczebnych. Na
wzorze prostej prébki przedstawiamy tam wszystkie operacje robocze, ktére jako
elementy podstawowe konieczne sa do wykonania prostego regularnego kawalka
dzianiny.

Postugujac sie Sicéle instrukcjg wykonaj starannie prébke, powtoérz kilkakrot-
nie operacje trudniejsze w ceiu nabycia wprawy i zapoznaj sie z wlasciwo-
Sciami i dzialaniem Twojej maszyny dziewiarskiej, Czasem moga wylonié
sie niejakie trudno§ci w obstudze maszyny. Trudnosci te nie sg jednak uwa-
runkowane technicznie, Do nich mozna w pelni zastosowaé znane stare powied-
Zenie, Ze Zaden majster nie spadl jeszcze z nieba.

Wkrétce spostrzezesz, ze Twoja pewhoéé w obstudze maszyny ro$nie w miarg
¢wiczenia, Ze nabywasz coraz wickszego do§wiadezenia i Ze droga do samod-
zielnego sporzadzenia skomplikowanej dzianiny staje sie coraz latwiejsza oraz ze
pelne opanowanie Twojej maszyny ,, Veritas 360 jest niedalekie.

Zyczymy Tobie wiele zadowolenia i pomyélnych wynikéw w Twoim nowym

hobby, ktére jednocze$nie posiada wielks wartosé¢ praktyczna,.

Kombinat
VEB Nihmaschinenwerk Wittenberge



Nowosé!

Na zyczenie mozemy dostarczy¢ za odplatnoscig wymie-
nione poniZzej wyposaZenie specjalne do maszyny dzie-
wiarskiej: ,

1. Widok maszyny i wyposaZenie — ustawienie maszyny

Oznaczenie elementéw:

1. Tylne tozysko iglowe

2. Przednie tozysko iglowe

3. Gorna szyna z podzialtks

4. Dolna szyna z podzialtka

5. Dzwignia przesuwna

6. Wskaznik przésuniecia

7. Regulator odleglosci lozysk iglowych

8. Dzwignia opuszczajgca (niewidoczna)

nr zaméw. 80 00 00 49
nr zamoéw. 80 00 00 65

»przestawny ogranicznik®
»dzianie kolorowe®

9. Krzywka zliczajgca
10. Sanie tylne
11. Sanie przednie
12. Uchwyt
13. Licznik rzedéw
14. Naciag nici
15. Sprezyna naciagu nici

16. Oslona
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Sanie i ich elementy skladowe

17. Dzwignia zabieraka
18. Pokretto do wybierania wzoréw

19. Regulator wielkosci oczek

20. DZwignia odciggajaca igly
21. Prowadnik nici

22. Szezotka

Sruba de zamocowania przyciskaczy dzianiny
(patrz ilustracja 486)



Ilustracja 2



Wyposazenie

23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
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Zacisk srubowy, 2 sztuki
Grzebien dlugi

Grzebien krétki

Ciezarek duzy, 2 sztuki
Ciezarek maly, 3 sztuki
Ciezarek brzegowy, 2 sztuki
Ciezarki hakowe, 2 sztuki
Grzebien podstawowy
Grzebien wzoréw

Grzebienn wzoréow

33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.

42

Przektadacz z igla jezyczkowa
Przekladacz z igla haczykowsg
Przekladacz podwdjno-potréjny, 2 sztuki
Przyciskacz dzianiny, 2 sztuki

Pedzelek

Oliwiarka reczna

Igty zapasowe, 10 sztuk

Nawijacz welny z zaciskiem

Krzyzowa cewka nawojowa, 2 sztuki

. Dlugi drut zamykajacy




Hlustracjo 0
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Ustawienie maszyny:

Przed rozpakowaniem i ustawieniem maszyny nalezy
najpierw znalez¢é odpowiednie miejsce do pracy. Do
tego najlepiej nadaje sie moeny i pewnie stojacy stol,
ktéry nie powinien by¢ za wysoki (w miare mozno-
sci o wysckoscl nie przekraczajgcej 70 cm).

Maszyne nalezy wyjaé ostroznia z opakowanie i usta-
wi¢ luZno na stole roboczym. Maszyne nalezy przeno-
si¢ w polozeniu poziomym w celu zapobiezenia nie-
przewidzianemu zsunieciu sie latwo przesuwnych
sani z lozysk iglowych.

Ttustracja 4
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Przy pomocy dwoch zaciskéw Srubowych znajduja-
cych sie w wyposazeniu nalezy zamocowaé maszyne
na stole roboczym w sposéb przedstawiony na ilu-
stracji 4. Zaciski srubowe nalezy mocno dokrecié,

Naciag nici po wyjeciu z opakowania nalezy zalozy¢
drazkiem do zamocowania znajdujacego sie po Srodku
za tylnym lozyskiem iglowym.

Przed rozpoczeciem pierwszych c¢wiczen probnych
wzglednie robdt dziewiarskich wskazane jest do-
kladne oczyszczenie maszyny po uprzednim zdjeciu
sani. Nagromadzony py! wzglednie inne zanieczysz-
czenia, w szezegblnosci na prowadzeniach i wolno le-
zacych cze$ciach zamka, nalezy usuna¢ przy pomocy
pedzelka i miekkiej nie pylacej szmatki (patrz
punkt 11).

Przed ponownym nasunieciem sani na lozyska iglowe
nalezy sprawdzié, czy wszystkie igly przylegaja do
dolnej szyny. Dopiero teraz mozna nasuna¢ sanie ha
lozyska iglowe. Po wykonaniu tych czynnosci masz-
yna jest gotowa do pracy.

Pozycja siedzgca podczas dziania

Podczas pracy ha maszynie nalezy zachowaé wlasciwg
pozycje. Jest ona zapewniona przez ustawienie krze-
sta przed maszynag z prawej strony (z lekkim skretem
w lewo).




Ilustracja 5

Zamek nalezy ujaé prawg reka w taki sposéb, zeby
zapewniony byl ruch przesuwny z ramienia (jak
przy heblowaniu). Przy tym nalezy pochyli¢ sie do
przodu i dociggnaé stopy do krzesta (ilustracja 5).

Roéwnomierne przesuwanie zamka w przepisowej po-
zycji nalezy kilkakrotnie przeéwiczyé. Utrzymywanie
wlaSciwe] pozycji podczas pracy na maszynie zapo-
biega przedwczesnemu zmeczenie reki oraz stanowi
zabezpieczenie w razie wypadniecia grzebienia obcig-
gowego z ciezarkami w nastepstwie blednej obstugi.

2. Pierwsze zaznajomienie sie z maszyna

Mozliwa ilo§é oczek dla dzianej sztuki moze wynosi¢
odpowiednio do ilodci igiel 180 oczek przy uzyciu tyl-
ko jednego lozyska i 360 oczek przy zastosowaniu
obydwu lozysk iglowych.

A teraz prosimy o bezwzgledne przestrzeganie naste-
pujacych wskazdéwek, poniewaz stanowia one wazne
zalecenia dla obslugi maszyny dziewiarskiej. W pier-
wszym rzedzie nalezy przyswoi¢ sobie stopniowo
wszystkie czynno$ci niezbedne do wykonania dzianej
czedci, prowadzi to bowiem do znacznego zaoszczed-
zeni wysitku i czasu.

Wszystkie czynnoseci wymienione w punktach 3. do
5. nalezy wykonaé najpierw bez welny. W ten sposéb
mozna zapozna¢ sie z funkcig i sposobem dzialania
poszczegdlnych  elementéw  1gczeniowych. Przede
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wszystkim nalezy nauczyé sie réwnomiernego prze-
suwania sani przez wszystkie igly znajdujgce sie w
polozeniu roboczym.

Nalezy bezwzglednie unikaé szarpania i uderzania san
podczas ich przesuwania.

Szybki i réwnomierny ruch sani gwarantuje czyste
i staranne wykonanie dzianiny.

W celu unikniecia blokowania zamka nie nalezy nig-
dy zmieniaé¢ ruchu sani w obrebie igiel znajdujacych
sie w polozeniu roboczym.

Kierunek ruchu sani moZe zosta¢ zmieniony dopiero
wtedy, gdy sanie przejda przez ostatnig igle.

3. Pojecia podstawowe

3.1. Igla jezyczkowa

Igly jezyczkowe =zastosowane do przeprowadzenia
procesu dziania (ilustracja 6) charakteryzuja sie naste-
pujacymi strefami wzglednie elementami:

1 gléwka igly
2 haczyk 4 trzon

3 jezyczek 5 stopka

Ilustracja 6
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3.2, T'worzenie oczek (ilustracja 7)

Ruch igly Przebieg funkcji
[ Slan spoczynku  Oczko spoczywa w gtowee igly 5 Ruch powrotny
9 Posuw Jezyczek igly otwiera sie 6 Ruch powrotny
3 Posuw Oczko przesuwa sie poza otwarty

jezyczek igly 7 Ruch powrotny

4 slan spoczynku  Prowadnik nici naklada automa-
tycznie ni¢ dla utworzenia no-
wego oczka

Jezyczek igly zamyka sie

Nalozona nié jest zamknieta w

gtéwee igly

Ni¢ zamknieta w gléwce igly zo-

staje przeciagnieta przez

po-

przednie oczko a wraz z tym zo-

staje utworzone nowe oczko.

Hustracja 7
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Iustracja 8
3.3. Rézne polozenia igly (ilustracja 8)

1 PolozZenie zerowe
2 PolozZenie robocze
3 Polozenie przy nakladaniu
4 Polozenie gérne
Polozenie zerowe:
Stopki igiel znajdujg sie przy dolnej szynie prowad-

zacej. Igly znajdujg sie poza funkcjg i nie biorg udzi-
alu w procesie dziania.

16

Polozenie robocze:

Glowki igiet leza pomiedzy zebami przy czym hac-
zyki igiet znajduja sie na wysokosei gérnej krawedzi
lozyska iglowego.

Nalezy przestrzegaé, aby zabierak zamka sani tylnych
spoczywal w zabieraku sani przednich. Zapewnia to
bowiem jednoczesny ruch sani przednich i tylnych.

Polozenie przy nakladaniu:

Glowki igiel wychodzg poza lozyska iglowe a otwarte
jezyczki igiel znajduja sie pomiedzy zebami. Oczku
leza z reguly poza jezyczkami igiel. Podobnie jak w
polozeniu roboczym igly te sa objete procesem dzia
nia.

Polozenie to jest stosowane przy specjalnych robotacl
dziewiarskich, przy ktorych wystepuja krytyczne wi
runki lub przy ktoérych ni¢ jest nakladana odrecznic,

Polozenie gorne:

Stopki igiel znajduja sie przy gornej szynie prowid:
zacej. Igly nie pracuja. W tym poloZeniu stosowiiie
sa one przejsciowo w celu uzyskania wzoru wyilud:
nie nadania dzianinie formy a nie do tworzenia ocvi k.

4. Nawijanie welny

Dla uzyskania nienagannego obrazu oczek koniming
jest bezwzglednie réwnomierne 1 nieprzerwanc dis




prowadzanie nici do maszyny, Stosowanie klebkéw
welny przy dzianiu na maszynie prowadzi do nieréw-
nomicrnej dzianiny oraz do zaklécenn w procesie dzi-
anin.

7. lego powodu dzianie z klebka jest niewskazane.

Nowijaez welny wchodzacy w sklad wyposazenia zo-
#lnjo zamocowany na odpowiednim stole przy pomocy
dwdch zaciskéw Srubowych. Krzyzowa cewka na-
wojowa zostaje nasadzona mocno na stozek na
wilnezin, Poczatek welny zostaje zaci$niety pomiedzy
vewky 1 stozkiem. Podezas procesu nawijania nié na-
lery urlzymywaé w odpowiednim napieciu przytrzy-

Tlustracja 9

mujac ja pomiedzy kciukiem i palcem wskazujacym
lewej reki (ilustracja 9) oraz prowadzié¢ w te i z pow-
rotem. Dla zapewnienia nienagannego snucia nici
pedczas dziania gérny koniec cewki nawojowe] nalezy
pozostawié nienawiniety na diugosci okoto 6 mm. Nié
musi by¢ mocno nawinieta na cewke krzyzows.

5. Nastawianie maszyny

5.1. Wybor igiel

Wybér igiel odnosi sie do tych igiel, ktére doprowad-
zane sa do polozenia roboczego w celu przeprowad-
zenia procesu dziania. Do przedstawienia procesu
dziania stosowane sa nastepujgce symbole wzglednie
skréty:

HNB: tylne lozysko igtowe

VNB: przednie loZzysko iglowe
re: prawe

1i: lewe .
IIII  igly w polozeniu roboczym

P igty w polozeniu zerowym

Wybér igiel dla kilku znanych rodzajéw dzianin:

Dzianina 1 re — 1 1i ze wszystkimi iglami na podwdj-
nym lozysku iglowym:

17




Przesuniecie tozysk iglowych wzgledem siebie: L 1

s NN RN RN RN RY
v ITHELEERETEVITERETI

Ten dob6r igiel jest wskazany przy stosowaniu cien-
szych wlozek.

Dzianina 1 re — 1 li przy zastosowaniu co drugie]j
igly na obydwu lozyskach iglowych:
Wzajemne przesuniecie tozysk iglowych: 0

gng L

2725 S PSR N TR T ) B O I

Ten dobor igiet jest wskazany przy stosowaniu $red-
nich i grubych wiéczek.

Dzianina 2 re — 2 1i na lozysku podwdjnym:

Wybér igiet przy nabieraniu oczek dla tego rodzaju
dzianiny patrz punkt 7.1.

Wzajemne przesunigcie lozysk iglowych: 0

A2 5= O NSO T AR VR I RS I
Dzianina ‘gladka re przy zastosowaniu wszystkich
igiet:
ENB
VNB

Ten dobér igiel nadaje sie dla cienkich i $rednich
wloczek.

18

Dzianina gladka re przy zastosowaniu co drugiej igly:
HNB 1717101171
VNB v e et ettt taa e

Ten dobo6r igiel nadaje sie dla $rednich i grubych
wlbezek,

Uwagi szczegélne:

1.Przy dzianiu na obydwu lozyskach iglowych na-
lezy zawsze W celu uzyskania ladnie wygladajacego,
réwnomiernego brzegu dzianiny lewe oczko brze-
gowe umieszczaé na przednim lozysku iglowym a
prawe oczko brzegowe na lozysku tylnym (patrz
przedstawione przyktady).

Z.HDZianinQ gladka re nalezy wykonywaé wylacznie
na tylnym tozysku iglowym.

5.2. Regulacja wieikoSci oczek

Wielkoié oczek jest nastawiana oddzielnie dla kaz-
dego lozyska iglowego przy pomocy regulatora wiel-
kosei oczek. W tym celu zamek lozyska iglowego usta-
wiany jest zawsze na liczbe stojaca pionowo u goéry.
(Na ilustracji 10 wielko$é oczek jest nastawiona na
liczbe 15).

Objasdnienia:

mala liczba oznacza:

krétkie oczko — $cista dzianina — cienka wioczka
duza liczba oznacza:

dlugie oczko — luzna dzianina — gruba wioczka




Hustracja 10
Wymagana wielko§é oczek jest okreélana w zales-

el od przewidzianej do zastosowania wldczki w
polijezeniu z zadanym wzorem przy pomocy sporzad-

zonej probki.

I'vuy nastawianiu wielko$éi oczek obowigzuje naste-

piijgen zasada:
cienka widczka e 4 — 10
wléczka $redniej grubosei 10 — 15
gruba wléczka 15 — 23

Hegnla podstawowa:

oy nporzadzaniu dzianiny gladkiej re z tego samego
malerinlu wielko$é oczek nalezy nastawiaé o okolo 2
warloici wyzej, tzn. luZniej, niz dla dzianiny w wy-
Eonnnio | re — 1 14,

5.3. Rodzaj dziania i wzér

Zadany rodzaj dziania jest nastawiany na obydwu
saniach oddzielnie przy pomocy pokretta do nasta-
wiania wzoréw. W tym celu odpowiedni symbol zo-
staje doprowadzony do gérnego polozenia pionowego.

Symbole znajdujace sie na pokretle do nastawiania
wzoréw posiadajg nastepujace znaczenie:

O: Bieg jalowy.

— Wszystkie igty znajdujace sie w polozeniu robo-
czym nie sg wecale wzglednie tylko nieznacznie
poruszane.

— Igly znajdujace sie w polozeniu przy nakladaniu
sag doprowadzane na powr6t do polozenia robo-
czego.

— Igly znajdujace sie w polozeniu gérnym pozostaja
tam tylko wtedy, gdy diéwignie odeciagajace znaj-
dujg sie na dole. Jesli dzwignie odciagajace znaj-
duja sie u gory, wéwezas igly zostaja doprowad-
zone z polozenia gérnego do polozenia roboczego.

N: Normalne dzianie.

Przy zastosowaniu tylko tylnego lozyska iglowego
powstaje dzianina o $ciegu gladkim prawym. Na-
tomiast przy zastosowaniu obydwu lozysk iglowych
powstaje dzianina dwuplaszezyznowa w wykonaniu
lewe-prawe.
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F: Lapanie

Na iglach znajdujgcych sie w polozeniu roboczym
ni¢ jest wylacznie lapana w celu uzyskania spe-
cjalnego wzoru.

P: Patent.

Przy tego rodzaju dzianiu na zmiane przerabiany
jest normalnie jeden rzad a drugi tylko lapany.
Zmiana ta nastepuje automatycznie. W zalezno-
Sci od nastawienia przednich i tylnych sani na P
i P wzglednie na P i N postaje jako wzér perel-
kowy lub patentowy.

R: Dla specjalnych robdt dziewiarskich

np.: — do nabierania oczek opisanego w punk-
cie 6.6.
— do dziania obrebéw okragltych lub pod-
wojnych.

— do wykonywania brzegéw gladkim S$cie-
giem prawym (opis w punkcie 7.12.) itp.

Dzieki mozliwosci kombinowania nastawienienia sani
przednich i tylnych otrzymujemy znaczng ilo$é wzo-
ré6w mozliwych do wykonania.

Wzory mozliwe do wykonania na domowej maszynie
dziewiarskiej przedstawiamy w tablicach znajdujacych
na sie koncu niniejszej instrukeji.
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Przy schematycznym przedstawianiu wzoréw symbole
prokretia do nastawiania wzoréw objasnione powyze]
podawane sg zawsze do oznaczeniu lozyska iglowego.
Przyklad:
HNBP "I}
vyNBN F. 1. 1. 1.1,

Schemat ten oznacza, ze na obydwu lozach iglowych
pracuje co druga igla.

Tylne loze iglowe jest nastawione na P = patent a
przednie loze igtlowe na N = normalne dzianie.

Przy takiej nastawie otrzymujemy jako wzdér — Scieg
peretkowy.

5.4. Odleglosé lozy iglowych

Odlegtoé¢ pomiedzy tylnym 1 przednim lozyskiem
iglowym moze byé zmieniana w granicach od 2 do
6 przy pomocy regulatora (ilustracja 11) znajdujacego
sig po prawe]j czolowe]j stronie maszyny.

Przy nastawianiu odleglosci lozysk iglowych obowig-
Z}f'e nastepujaca zasada:

cienka wlbczka 2 — 3
wloczka sredniej grubosci 3—4
gruba wléczka 4 —86

Przy dzianiu tylko na jednym IoZysku' iglowym na-
lezy zawsze nastawia¢ mniejsza odleglo§é niz przy
dzianiu na obydwu %ozyskach iglowych.




Iustracja 11

Regula podstawowas

I"zy uwzglednieniu rodzaju dzianiny oraz grubosci
woelny nalezy wybiera¢ mozliwie najmniejszg odleg-
luié Yozysk iglowych, jednak tak duza, zeby dzianina
byla nienagannie obciggana w dé! a nie pietrzyla sie
pomiedzy tozyskami igtowymi. ’

5.5. Przestawiacz lozysk iglowych

Przy pomocy przestawiaczy lozysk iglowych obydwa
lozyska doprowadzane sg do odpowiedniego poloze-
nia wyjiciowego koniecznego przy dzianiu wzorow
podstawowych, Mozliwosé przesuwania lozyska iglo-
wego zwieksza bogactwo wariantéw wzorniczych

mozliwych do uzyskania na domowe] maszynie dzie-
wiarskiej.

Przy pomocy dZwigni przesuwnej znajdujacej sie po
lewej stronie maszyny obydwa lozyska iglowe moga
by¢ wzgledem siebie przesuwane o 6 jednostek. Przy
tym ustalacz diwigni przesuwnej powoduje przesu-
niecie lozyska igtowego o Y2 jednostki.

Przesuniecie lozyska iglowego jest wskazywane przez
oznakowany $rodnik tylnedo lozyska iglowego (ilu-
stracja 12). Na przednim lozysku igtowym obok polo-
zenia zerowego z prawej i lewej strony jest oznac-
zone do drugie polozenie naprzemianlegle (2, 4, 6).
Nieoznakowane polozenia naprzemianlegle 1, 3, 5 lezg
odpowiednio pomiedzy podanymi warto$ciami.

Iustracja 12
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5.6. Opuszczanie Iozyska iglowego

Opuszczanie lozyska iglowego jest konieczne przy
kontroli dzianiny, przy podnoszeniu spuszeczonych oc-
zek, przy wykonywaniu wzordéw itd.

Do opuszczania lozyska igtowego stuzg dzwignie nr 8
(patrz ilustracja 4 i 13) znajdujace sie pod maszyng
z lewe] i prawej strony. Jednocze$nie z naci$nieciem
tych dZwigni nalezy pociggnaé przednie loze iglowe
ukos$nie w dot.

Przy tym nalezy pamietaé, ze podeczas procesu dzia-
nia przednie loze iglowe musi byé zawsze na powrét

podniesione do gory.

Przy wsuwaniu lozyska iglowego nalezy zwrdcié
uwage na to, ze przy dzianiu na obydwu tozyskach
zabierak tylnich sani (ilustracja 2, nr. 17) musi spo-
czywaé w nacieciu sani przednich. Przed wsunieciem
przedniego lozyska iglowego wskazane jest wzajemne
boczne przesuniecie sani a dopiero potem ich pola-
czenie.

Przed przystapieniem do dalszego dziania nalezy po-
nownie doprowadzi¢ do polozenia roboczego wszyst-
kie igly biorgce udzial w procesie dziania, Do tego
stuzy dzwignia odciggajaca opisana w punkcie 5.7.

Regula podstawowa:

Jesli na obydwu lozach iglowych do dziania zastoso-
wane zostaly igly lezace bezposrednio obok siebie,
woéwezas nalezy nastawié polozenie L 1 lub R 1 (ilu-
stracja 14). W poloZeniu tym naprzeciw siebie stoja
zab i luka.




lIustracja 15

Jodli na obydwu lozach iglowych pracuje co druga
igla, wéwczas nalezy nastawié polozenie naprzemian-
legle 0 (ilustracja 15). W tym polozeniu naprzeciw
sinbic stoja zab i zab.

ey wykonywaniu wszelkich wzoréw przy zastoso-
wanin obydwu lozy iglowych, naleiy zwracaé uwage
nn lo, ze igly znajdujace sie¢ w polozeniu roboczym
ilic moga nigdy staé¢ bezpoSrednio naprzeciw siebie
(nichezpieczenstwo zlamania igiel),

5.7. Dzwignia odciagajaca igly

“nnie kazdego loza iglowego sg wyposazone w2
tlvwignie odciggajgce. Dzwignie te maja za zadanie
aulomatyczne wiaczanie igiel, znajdujacych sie w po-
lozeniu gérnym w celu uzyskania wzoru lub formy,
ponownie do procesu dziania, tzn. ponowne doprowad-
vcnie tych igiel do polozenia roboczego.

DZwignia opuszczona do dolu znajduje sie poza funk-
cja (ilustracja 16), tzn. igly znajdujgce sie w poto-
zeniu gérnym pozostajg nadal w tym polozeniu.

llustracja 16

Dzwignia przesunieta do gory po stronie kierunku
dziania (ilustracja 17) odcigga automatycznie wszyst-
kie igly znajdujace -sie w polozeniu gérnym z pow-
rotem do polozenia roboczego, przy czym zostajg one
wlaczone natychmiast w proces dziania. Przy zasto-
sowaniu diwigni odciggajacych igly nalezy zawsze
zwaraca¢ uwage na to, aby jezyczki wszystkich igiet
(ilustracja 6, nr 3) znajdujacych sie w polozeniu gor-
nym byly otwarte.
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lIustracja 18

5.8. Lieznik rzedow

Licznik rzedéw jest nieodzowny przy wykonywaniu
dzianin $cisle wedlug Zadanych wymiarow. Dlatego
tez nalezy z niego korzystaé przy kazdej pracy.

Licznik rzedow posiada z obydwu stron kétko na-
stawne (lustracja 18).

Prawe kolko nastawne powoduje:

niewielkie przestawienie wskazania licznika na ostat-
nim miejscu (np. przy korygowaniu wskazan licznika
po spruciu kilku rzedéw).

Lewe kolko nastawe powoduje:

zmiane wskazan licznika rzedow na wszystkich miejs-
cach odczytowych (np. w celu nastawienia licznika na
wartosé zerowa).

Przy wykonywaniu kazdej jedne] sztuki dzianiny
wskazane jest po nabraniu odpowiedniej ilo$ci oczek

rozpoczynaé prace od zcrowego stanu wskazan licz-
nika.

6. Cwiczenia w iatwych podstawowych robotach dzie-
wiarskich

Przed przystgpieniem do wykonania pierwszej sztuki
dzianiny wskazane jest nabycie pewnej wprawy w
obstudze maszyny wykonujac najpierw préobke dzia-
niny.




W lym celu zostaly przez nas opracowane nastepujace
éwlczenia, w ktérych wyprébowane zostajg praktycz-
ale lievne wskazowki i reguly oméwione w poprzed-
nich punkiach niniejszej instrukeji. Jako material
do wykonania prébki dzianiny przewidziana zostata
welhn dredniej gruboscei.

Poniewa? welny réznej jakoéei wykazuja odpowied-
flo lnk7e rézne wlasciwosci podczas dziania na mas-

gyiile, dlatego tez do przeprowadzenia pierwszych
éwirzen nic nalezy stosowaé materialu posledniej
jakodel, W przeciwnym razie niezadawalajace wyniki
mogy by¢ nastepstwem uzycia niewlasciwego mate-
rialu,

6.1, Wskazowki techniczno-dziewiarskie

= Rézne palunki welny zachowuja sie odmiennie
podezns  dziania. Wlasciwosei welny trudnej do
dzlunln mozna znacznie poprawié przez parafino-
wanle, Widczke nalezy parafinowaé podezas nawi-
janin jej na krzyzows cewke nowojows,.

I

Bly plzerobienia jednego rzedu dzianiny sanie na-
legy przosungé z jednej strony na drugs. Po prze-
gunleelu sani do zakresu pracujacych igiel nie
fedna przesuwaé ich wstecz. Takze w polozeniu
58% prokrelln do nastawiania wzoréw sanie muszg
Eegtaé prresunicte poprzez wszystkie pracujace
igly w rozpocrzgtym kierunku ruchu.

Nié musl by¢ zawsze wystarczajaco napieta. Jesl
ksniecrne, wowcezas nié nalezy pociggnaé z pow-

rotem pomiedzy krzyzowa cewka nawojowa i na-
ciggiem nici i w ten sposéb zwiekszy¢ jej napie-
cie. Zabieg ten jest z reguly potrzebny po przer-
waniu dziania oraz po zbyt dalekim przesunieciu
sani poza brzeg dzianiny, W zZadnym wypadku
nie nalezy tutaj dokonywaé korekty naciggu nici
' przez ponowne jego nastawienie.

JeSli sanie zostang przesuniete bez biezgcej nici,
wowcezas dzianina zostaje zrzucona z igiel. Dlatego
tez nalezy zwracaé baczng uwage na oprézniajaca
sie krzyzows cewke nawojowg i w odpowiednim
momencie nolozy¢ nows.

Dzianie z nowej cewki nawojowe] nalezy rozpo-
czynaé zawsze od brzegu dzianiny, Konedéw welny
nie nalezy wigzaé.

Igly znajdujace sie w polozeniu zerowym lub gér-
nym muszg zawsze przylegaé bezposrednio do
szyny prowadzgcej, w przeciwnym razie sanie od-
bijaja sie.

6.2. Przygotowanie do dziania i nawiazanie kontaktu

Welne $redniej grubosci i przynajmniej Sredniej jako-
§ci nalezy nawingé na krzyzows cewke nawojowa.
Maszyne nalezy oczysci¢ za pomoca pedzelka i miegk-
kiej szmatki zgodnie z punktem 11. Nastepnie nalezy
sprawdzié, czy sanie i wszystkie elementy poruszaja
sie lekko.

Po wykonaniu tych czynnosci mozna rozpoczac wia-
Sciwe ¢wiczenia na maszynie:
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wszystkie igly doprowadzi¢ do polozenia zerowego
i przesung¢ sanie bez nici przez Yoza igltowe;

uruchomié i przelaczyé regulator wielkosci oczek
oraz pokretlo do wybierania wzoru obydwu sani
a takZze regulator odlegloSci lozysk iglowych.
Wszystkie pokretla moga byé¢ obracane zarowno w
prawg jak i w lewsa strone. Odnosi sie to w zasad-
zie takze do regulatora wielkosci oczek az do polo-
zenia 0 — 23, Tutaj przy obrocie w prawo dziala
ogranicznik;

przy pomocy diwigni przesuwnej przednie loze
iglowe przesungé wzgledem tylnego loza iglowego
o kilka zapadek (wszystkie igly znajduja sie przy
tym w polozeniu zerowym). Nastepnie loza iglowe
nalezy ustawi¢ w polozeniu naprzemianleglym ,,0%.

Dwie igly stojace bezposrednio naprzeciw siebie
na przednim i tylnym lozu iglowym przesungé reka
do gbéry a nastepnie doprowadzi¢ je ponownie do
potozeniu prowadzitoby do uszkodzenia igiel.

Wniosek:

W potozeniu naprzemianleglym 0 nie mozna pra-
cowaé z iglami stojacymi bezposrednio naprzeciw
siebie.

Wzajemne przesuniecie lozy iglowych nastawié¢ na
L 1. Po okolo 100 igiel na tylnym i przednim lozu
igtowym doprowadzi¢ przy pomocy grzebienia pod-
stawowego do polozenia roboczego. Pokretla do

wybierania wzoréw ustawié¢ na 0 i przesungé sanie
przez igly.

Stwierdzenie:

Igly nie poruszaja sie.

Prokretla do wybierania wzoréw przestawi¢ na N i
przesunacl sanie przez loza iglowe.

Stwierdzenie:

Wszystkie igly znajdujace sie w polozeniu robo-
czym wykonujg normalny ruch roboczy.

Prokretla do wybierania wzoréw nastawi¢ na P, F
wzglednie R i saniami wykona¢ ruch roboczy.

Stwierdzenie:

Kazde nastawienie pokretla do wybierania wzo-
réw jest zwigzane z innym charakterystycznym
ruchem igiel.

Po tym zapoznaniu sie€ z maszyng i sprawdzeniu jej
dzialania mozna przystgpi¢ do wykonania pierwszej
probki wedlug opisu zawartego w nastepujacych
punktach.

6.3. Nawlekanie nici

— Sprezyne naciggu nici przesung¢ na drazku nacig-

gacza nici do gory a wraz z tym doprowadzi¢ ja
do polozenia gérnego.




I'vlngy cewke nawojows ustawié na stole obok
thryeka prowadzgcego nié.

ILonice nici ujaé w prawsg reke i w odleglosci okoto
10 15 em uchwycié ja rekg lewg. Nié¢ napiety
pomicdzy  obydwoma rekami nalozyé na druty
posi larezami napinajgeymi 1 obydwoma rekami
poclnpnn ¢ do przodu (ilustracja 19). Przy tym nié

4

Hustracja 19

poily nici ciggle jeszeze mocno naciggnietej

- onbrepo Tuku.

— Koniec nici przelozy¢ przez sprezyne naciggu nici
ze strony prawej na lewa. Obydwie strony nici
lezacej na spreZnynie naciaggnaé¢ mocno do dolu i
przeciggnaé do przodu w kierunku ucha. Nié
wchodzi przy tym we wlasciwym polozeniu do
ucha (ilustracja 20).

i o otwartych prowadzen nici przez

lHustracja 20
6.4. Nastawianie napiecia nici

— Waszystkie igly doprowadzi¢ do polozenia zerowego.

— Wzajemnie sprzezone sanie przesungé na lewg

strone loza iglowego.
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Poczatek nici wychodzacy ze sprezyny naciggaja-
cej poprowadzié przez zlobek obydwu lozy iglo-

-wych a na koncu przytrzymaé prawsg reka pod lo-

zami iglowymi.

Lews reks pociggnaé ni¢ pomiedzy cewks nawo-
jows i naciagiem tak daleko, az sprezyna naciggu
nici przyjmie w przyblizeniu polozenie poziome
ilustracja 20).

Wypuscié nié z lewej reki, przy tym zwrdécié uwage
na reakcje spreZzyny naciggowej:
Kiedy sprezyna porusza sie blyskawicznie do
gory, wéwcezas napiecie nici jest zbyt malte. Przez
pokrecenie nakretki w prawo [ + [ napiecie nici
zostaje zwiekszone.
Jesli spreZyna nie zmienia swego polozenia,
woéwezas napiecie nici jest zbyt duZze. Napiecie
nici zostaje zmniejszone przez pokrecenie na
kretki naciagu w lewo /| — /.
Jedli sprezyna bardzo powoli porusza sie ku
gbrze, woéwczas napiecie nici zostalo nastawione
wlasciwie.
Koniec nici trzymany w prawej rece zakleszezyé w
uchwycie na prawym zacisku Srubowym.,

6.5. Ustawianie sani i fozy iglowych

28

LoZa igtowe doprowadzié do polozenia ,,0¢.

Wzajemng odlegtosé toZy igtowych nastawié na 3—4.-

HNB "1 1701717 <

— Cwiczenie naleZy rozpoczaé od sporzadzenia probki

0 60 oczkach $ciegiem 1 re — 1 li przy zastosowaniu
co drugiej igly.

Wyb6r potrzebnych igiet:
29 [} ’ 30

VNB |.[.1.1.1.1.+<

30 0 29

— Wybrane igly przy pomocy zabkowanej strony grze-

bienia podstawowego doprowadzié¢ z poloZenia ze-
rowego do polozenia roboczego / ilustracja 21 /.

— Sanie przesuna¢ od strony lewej w prawo tuz do

nici -

llustracja 21




lIustracja 22

Ponizej i powyZej lozy mocno naciagnieta ni¢ prze-
ciagnaé najpierw przez szczeling uchwytu a nastep-
nie wprowadzi¢ do otwartego prowadnika nici od
strony lewej w prawa [ ilustracja 22 /.

Na obydwu saniach pokretlo do wybierania wzoréw
nastawic¢ na N.

Regulator wielkoSci oczek nastawié¢ na obydwu sani-
ach na 3.

Ustawienie pokretel do wybierania wzoréw na N oraz
regulatoré6w wielkosci oczek na 3 jest warunkiem ko-
niecznym przy nabieraniu oczek.

6.6. Sciagacz

Przed rozpoczeciem dziania kazdej sztuki nalezy naj-
pierw wykonac¢ odpowiedni Sciggacz.

Odleglosé tozysk igtowych nastawié na 3 — 4.

Regulator wielkosSeci oczek obydwu zamkow nasta-
wié na 3.

Sanie przesunaé z prawej strony w lewo w celu ut-
worzenia rzedu siatkowego [ ilustracja 23 /.

Dlugi grzebien bez drutu zamykajacego wetknaé
uszkami od dolu przez rzad siatkowy w symetrycz-
nym polozeniu wzgledem §rodka lozyska iglowego
[ ilustracja 24 /.

Na lewym koncu rzedu siatkowego przelozyé nié¢ od
przodu do tylu przez nastepna luke grzebienia, Ni¢
przebieg_a teraz za grzebieniem oporowym od konca
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lTustracja 23

rzedu siatkowego do prowadnika nici [ ilustracja
24 /.

Grzebien przytrzymac lewa reka w polozeniu gor-
nym a prawg reka wsunac drut zamykajacy w oczka
grzebienia od strony prawej w lewo [ ilustracja 24 /.

Grzebien opusci¢ w dot [ ilustracja 25 /i w ré6wnych
odstepach obciazy¢ 3 malymi cieZarkami.

Obydwa pokretla do wybierania wzoréw nastawié
na R.

Regulator wielkoSci oczek przedniego loza iglowego
nastawi¢ na 9. Tylne loZe iglowe pozostaje nadal w
poloZeniu 3.

Przerobi¢ 2 rzedy.
Sanie znajduja sie teraz z lewej strony.

Mechanizm liczacy nastawi¢ na 000.

Pokretla do wybierania wzor6w na obydwu saniach
nastawié¢ na N.

Regulator wielkosci oczek nastawi¢ dla obydwu fo-
zysk iglowych na 8.

Przerobié¢ 1 rzad.

Sprawdzié, czy wszystkie oczka zostaly nienagannie
przerobione | konieczne tylko dla pierwszych rze-
dow [ .

Hustracja 24



— Jezyczki igiel muszg byé otwarte., - Rzad
— Przerobié 2 rzedy. 30

Dzianina pozostaje dalej na maszynie. _
W dalszym procesie dziania powstaje pierwszy
wzor,

Scieg perelkowy po stronie odwrotnej Rzad

— Pokretlo do wybierania wzordéw nastawié
dla przedniego loZa na P a dla tylnego 1oZa
iglowego na N.

— Przerobi¢ 20 rzedéw. 50
i :
. — Ciezarki brzegowe przewiesié do gory.
Tustracja 25 . ce p ESa
Rzad

I"rzerobié 9 rzedéw., 10

Zawiesi¢ éigzarki brzegowe [ mozliwie jak i
najblizej brzegu a z prawej strony mozli- l
wic wysoko /. - ’

2

I"1zerobié 18 rzedéw, 28

Mednie ToZe iglowe opuscic obustronnie w
relu skontrolowania dzianiny [ ilustracja 286/.
Uigzarki brzegowe przewiesi¢ wyzej.
I"onownie podnie$é do géry przednie toze
inlowe,

hzwignie odclagajaca przestawié do gory.

lTustracja 26



Scieg perelkowy po stronie przedniej

— Pokretlo do wybierania wzoréw nastawic
z przodu na N a z tytu na P.

— Przerobi¢ 20 rzedow. 70

— Ciegzarki brzegowe przewiesi¢ wyzZej.

Pelny patent

— Pokretla do wybierania wzoréw nastawic z
przodu i z tylu na P.

— Przerobié¢ 20 rzedow. 90

Teraz nastepuje przejééie od dziania na obydwu tozach
do dziania na jednym loZu iglowym [ tylnym loZu iglo-
vym HNB /.

Dzianina pozostaje nadal na maszynie.

6.7. Dzianie Sciegiem gladkim prawym na tylnym
lozu iglowym

Najpierw nalezy przelozy¢ oczka z igiel przedniego loza

igtowego na lezace naprzeciw igly tylnego loza iglowe-

go [ ilustracja 27 /.

W tym celu:

— zawiesi¢ przekladacz w gléwce igly,

— igle z przekladaczem podciagnac¢ do gory,

— igle z przekladaczem przesunaé do polozenia zero-
wego, przy tym oczko spada na przekladacz.
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Wyju¢ przekladacz z glowki igly [ igla pozostaje
puzy lym w polozeniu zerowym /.

I'nleem wskazujacym lewej reki popchnaé do géry
leviyeyy naprzeciw igle tylnego loza igtowego.

Ocrlko znajdujace sie na przekladaczu spudcié na
pnzesunieta do géry igle. W ten sposob przelozyé po
lolei wszystkie oczka z przednigo loza igtowego na
loze tylne.

Rozlaczy¢ sprzezenie sani przednich / ilustracja 2,
lzwignia 17 / i wylaczyé je na zewnetrznej lewej
=lronie loza iglowego.

'okretlo do wybierania wzoréw na lozu tylnym
naslawié na N.

Wiclko$é oczek na 1ozu tylnym nastawi¢ na 14,

Regulator odleglosci obydwu tozysk igtowych nasta-

wi na 3 — 3.

IM7ednie foze iglowe opudcié i przewiesi¢ wyzej

viezarki brzegowe. i

'odniesé przednie loze iglowe Rzad
I'ivzerobié¢ 30 rzeddw, 120

Ternv rozpoczyna sie formowanie dzianej sztuki.

6.H. Proste spuszczanie oczek

1. Ywykly sposob [ jednostronnie na lewej lub
prawej stronie loZa iglowego, patrz ilu-
slracja 28 /.
| Sanie znajduja sie po stronie lewej. /

— Oczko znajdujace sie na lewej igle brzego-
wej nabra¢ na przekiadacz i przenie$é na
sasiednia igle po stronie prawej [/ patrz
ilustracja 28 /.

W tym celu:

— Przekladacz wlozyé w glowke igly.

— Igle z przekladaczem podciagnaé do gory.

— Igle z przekladaczem przesunaé do polo-
zenia zerowego. Oczko spada przy tym na
przekladacz.

— Przekladacz wyjaé z gléwki igly.

Tlustracja 28
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Przekladacz zaczepi¢ w glowce sasiedniej
igly po stronie prawej.

Przechyli¢ przekladacz do géry i spuscié
oczko na igte.

Przerobié 1 rzad / sanie znajduja sie teraz
na prawej stronie Yoza iglowego /.

Ostatnie oczko na prawym brzegu dzia-
niny przenie$¢ na sasiednia igle / jak po-
przednio lewe oczko brzegowe /[ .

Przerobi¢ 1 rzad.

Na lewym brzegu dzianiny spuscic¢ 1 oczko
i przerobié¢ 1 rzad.

Na prawym brzegu dzianiny spuscié¢ 1 oczko
i przerobié¢ 1 rzad.

Spuszezanie oczek powtarzac dotad, az licz-
nik wskaze liczbe 130.

Zwykly sposdb [ dwustronnie niezaleznie
od polozenia sani /.

Na lewym brzegu dzianiny spuécié¢ 1 oczko.
Na prawym brzegu dzianiny spuécié 1 oczko.
Przerobié 2 rzedy [ w te i z powrotem /.

Czynnosci te powtarzaé, az licznik wskaze
liczbe 140.

6.9. Przekladanie grzebienia

Wykonywana dzianina w zalezno$ci od wyso-
kosei stolu roboczega siega juz do podiogi.
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Rzad

121

122

123

124

132

Teraz nalezy:

zdjac ciezarki. Przy tym grzebien pociagnaé
lekko ku doiwi,

— grzebien podwingé do géry a dzianine po-

ciagnaé lekko na zewnatrz,

po lewej 1 prawej stronie dzianiny zawie-
si¢ po jednym malym ciezarku a po Srodku
dzianiny zawiesi¢ dwa ciezarki hakowe

[/ patrz ilustracja 29 /,

/ dzianine nawinaé¢ na grzebien tak, zeby

uszka grzebienia zwrécone byly ku dotowi /. Rzad

Przerobié¢ 10 rzeddw.

150

ustracja 29
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6.10, I'roste przybieranie okzek

| Sanie znajduja sie na lewej stronie loza /

Opusci¢ przednie loze iglowe a ciezarki
hrvzegowe przewiesié wyzej.

Prrzednie loZze iglowe przesunaé z powrotem
lo gory.

Nuo tylnym lozu iglowym przesungé igle
ledica obok lewego oczka brzegowego dzi-
nniny z polozenia zerowego w polozenie
rohocze.

I’rverobié 1 rzad / zamek znajduje sie teraz
po stronie prawej /.

Nu tylnym lozu iglowym przesunaé igle
leséa obok prawego oczka brzegowego
dzinniny z polozenia zerowego w polozenie
rugbocze,

Prverobic¢ 1 rzad.

('zynnosci te powtarzaé tak dlugo, az licz-
nik wskaze rzad 160. -

Opusci¢ przednie toze iglowe i przewiesié
wyrej cigzarkie brzegowe.’

Drvednie toZe iglowe przesunaé z powrotem
kv gérze.

I''7zerwane czynnosci powtarzaé az do
repdu 170.

Rzad

151

152

Wniosek:

Przybieranie oczek nastepuje zawsze po tej stronie, na

ktérej znajdujg sie sanie!

— Opusci¢ przednie loze iglowe i przewiesi¢ wyzej cie-
zarki brzegowe.

— Przednie loze iglowe przesungé z powrotem ku
gorze.

— Przerobié¢ 9 rzedéw bez przybierania / sanie znaj-
duja sie potem po stronie prawej /.

Dzianina w dalszym ciagu pozostaje na maszynie.

6.11. Zwykle zakanezanie dzianiny
| Sanie stoja po prawej stronie /

— Prawe oczko brzegowe dzianiny nabraé na przekla-
dacz [ punkt 6.8. [ i przenie$¢ na sasiednig igle po
lewej stronie,

— Igla trzymajaca teraz dwa oczka wykonaé odre-
cznie ruch roboczy.

W tym celu:

— Lewym palcem wskazujacym popchngé igte do gory,
az obydwa oczka znadjda sie poza jezyczkiem igly.
— Nié¢ wychodzaca z prowadnika zatozyé przeklada-
czem w gléwke igly i przytrzymaé jg przekladaczem

"/ patrz ilustracja 30 / .
— Lewsa reka przesunaé igle nieco ponizej polozenia
roboczego a nastepnie popchnaé jg z powrotem do

polozenia roboczego.
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| Zakoriczony brzeg jest tym luZniejszy, im dalej
ponizej polozenia roboczego zostanie przesunieta
igta. /

— W opisany sposéb zakonczyé dzianine do okolo 29
oczek.

— Opuscié przednie loze iglowe.
— Cigzarki hakowe zawieszone u dolu dzianiny
wyjac 1 wraz z ciezarkami brzegowymi rozwie-

si¢ réwnomiernie w niezakoriczonej jeszcze strefie
dzianiny.

— Przednie loZe iglowe przesunaé z powrotem ku
goérze,

3

lTustracja 30
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— Usuna¢ ciezarki zawieszone na grzebieniu.
— Zakonczyé dzianine do okolo 10 oczek.

— Zdjaé 2 zawieszone ciezarki.

— Zakoniczy¢ 5 nastepnych oczek.

— Zdjac przedostatni ciezarek.

— Oczko przerobi¢ dwukrotnie odrecznie.

— Nié zerwac.

Prébka dzianiny jest gotowa.

Teraz nalezy dokonaé oceny sporzadzonej prébki, po-
niewaz wykonane zostaly tutaj wszystkie czynnosci
potrzebne przy dzianiu dowolnej czesci dzianiny.
W nastepnych punktach instrukcji przedstawimy wy-
konywanie innych specjalnych prac dziewiarskich.

7. Technika dziania

7.1. Rézne $ciagacze

W wiekszo$ci przypadkdéw robienie Sciggacza rozpoczy-
na sie od rzedu siatkowego. W ten sposéb sporzagdzony
zostal takZe Sciggacz opisany w punkcie 6.6.Sciagacz ten
nadaje sie w wiekszosci przypadkéw do zastosowania.
Dla poszezegélnych rodzajow dzianin polecamy naste-
pujace sciggacze:



7.1,1, Sciggacz w wykonaniu 1 re — 1 li

Pryvy dzianiu na wszystkich igtach i zastosowaniu
wloezki clenkiej lub $rednio-grubej rzad siatkowy
iworzony jest przy nastepujacym wyborze igiel:

Wi jemne przesuniecie tozy iglowych: L 1

gxg  LITTELEEITETELETIT
vyNB  LELELTTRLELRRREETEL

Pyyy duzianiu z wibezki o éredniej grubosci oraz z wi6-
ezll prubej wskazane jest zastosowanie co 2 — ej igly:

Wanjomne przesuniecie tozy igtowych: 0
HNB 7171717
vNB .
Belnpnez 2 re — 2 1i
Wz jemne przesuniecie lozy iglowych: 0
ONB S 1 [ I SR I VO )
VNB 1 R I T I T B A

polem wzajemne przesuniecie tozy iglowych nastawié
Aa 1, 3.

Waujomne przestawienie lozy iglowych: L 3
1INB I [P 1 PP I T I IO

VNB (1 A O I O I Y

éciug‘ucz rozpoczaé jak przy 1 re — 1 li. Po przero-

bienin 2 rzeddéw przy nastawieniu pokretta do wy- ~

bierania zwor6w na R przelaczy¢ wzajemne przesunie-
cie sani z powrotem na 0 i dalej przerabiaé normalnie.

7.1.2. Sciagacze dla dzianin wykonywanych gladkim
Sciegiem prawym

Sciggacz siatkowy dla dzianiny gladkiej prawe;j:
Prosty rodzaj $ciggacza dla dzianiny gladkiej prawe]
moze zosta¢ wykonany $ciegiem 1 re — 1 1i.

Przy goborze igiet dla Sciegu 1 re — 1 1i przema,gmety
zostaje rzad siatkowy. Pokretlo do wybierania wzoréw
nastawi¢ na R i przerobi¢ dwa rzedy. Potem przy po-~
mocy przekladacza przelozyé oczka z igiel przedniego
foza na lezgce naprzeciw igly loza tylnego a przy tym
igly przedniego loza iglowego doprowadzi¢ do poto-
zenia zerowego.

Otwarty Sciagacz dla dzianiny gladkie] prawej:
Sciagacz ten nalely wykonaé odpowiednio do wiel-
kosci oczek dzianiny.

Sanie znajduja sie na prawej stronie lozy iglowych.
Przednie toze iglowe opuscié a na tylnym lozu iglo-
wym wybrane igly doprowadzi¢ do polozenia gérnego.
Grzebien z wsunietym drutem zamykajacym wsunac
uszkami pomiedzy igly i przycisnaé lewa reks do tyl-
nego loza iglowego. W tym polozeniu grzebien musi
by¢ trzymany tak wysoko, zeby igly mogly swobodnie
pyrzechodzi¢ przez grzebien. Teraz nastawi¢ pokretlo
do wybierania wzoréw na N i przy tym polozeniu
grzebienia przesungé sanie tylnego loza iglowego z pra-
wej strony w lewo. Teraz podwigzany grzebien opué-
cié do dotu i obcigzyé ciezarkami.
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Sciagacz laricuszkowy dla dzianiny gladkiej prawej:
wPokretto do wybierania wzoréw jest ustawione na
Na regulator wielkoSci oczek jest ustawiony dla pier-
wszego rzedu na 10.“ Odnosi sie to takze do otwartego
Sciggacza gla dzianiny gladkiej prawej.

Sanie znajduja sie po prawe] stronie lozy. Przednie
loze igtowe opusci¢ do dotu. Na tylnym lozu iglowym
przewidziang ilo$¢ igiel doprowadzi¢ do polozenia gor-
nego. W odlegiosci okolo 1 m od poczatku nici utworzyé
luzng petle i zawiesi¢é jg na pierwszg lews igle zna-
jdujaca sie w polozeniu gérnym a koniec nici zamo-
cowaé w lewym zacisku érubowym. Dalej biegnaca nié
zatozy¢ luzno na igly. Igla jezycezkows [ 33 / uchwycié
petle i zrobié lancuszek, w ktérym zamkniete sg po-
szczego6lne igly.

Ostatnia utworzona petelka zostaje zawieszona na
ostatniej prawej igle znajdujacej sie w polozeniu gor-
nym. .
Nalezy przestrzegaé, aby jezyczki byly otwarte. Nic
zatozyé w prowadnik nici w zamku. Grzebien zalozyé
pomiedzy krawedz szydetkowsg i loze iglowe oraz wsu-
ngé¢ drut zamykajacy.

Ni¢ musi lezeé przed uszkami grzebienia. Grzebied na-
lezy nieco unie$é, podcobnie jak przy Sciggaczu ot-
wartym.

7.2. Rézne sposoby spuszezania oczek

Spuszczanie jednego oczka:

Prosty sposéb spuszczania oczek zostal juz opisany w
punkcie 6.8. Chodzilo tam o najczesciej stosowansg

&

ustracja 31

forme spuszczania oczek, ktéra stosowana jest w
wszystkich normalnych przypadkach. Dla uzyskani
efektéw dekoracyjnych, np. przy spuszczaniu reglang
wym [ ilustracja 32 [, polecamy nastepujace uzupel
niajace formy spuszczania oczek.

Oczka znajdujace sie na trzech ostatnich / zewnetrd
nych [ iglach nabra¢ na przekladacz potréjny i przewie
sie¢ o jedna igle do wewnatrz [ ilustracja 33 /.

Pierwotnie igla brzegowa zostaje doprowadzona do po
lozenia zerowego o druga i trzecia igla od brzedu zo
staje przesunigta w poloZenie robocze. Wraz z tyn
pierwotnie trzecie i czwarte oczko znajduja sie na jed|
nej igle.
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Hustracja 33

Podobnie mozna postugiwaé sie przektadaczem pod-
wojnym. Przy tym dwa ostatnie oczka dzianiny zostaja
przewieszone o jedna igle do wewnatrz. Tutaj na jed-
nej igle znajduje sie drugie i trzecie oczko.

Jednoczesne spuszezanie kilku oczek:

Najprostszym sposobem jednoczesnego spuszezania kil-
ku oczek w jednym rzedzie jest zakanczanie [ laficusz-
kowanie /. W punkcie 6.11. niniejszej instrukeii spo-
s6b ten zostal szczegélowo opisany. Przy tym oczko
brzegowe zostaje przeloZzone przy pomocy pojedyn-
czego przekladacza na igle sgsiednia. Nastepnie igla
ta zostaje przerobiona odrecznie. Czynnosé ta jest po-
wtarzana tyle razy, ile oczek ma zostaé spuszczonych.

Dia robét dekoracyjnych wykonywanych wzorem po-
lecamy nastepujacy sposéb:

Oczka 1, 2, 3 oraz 4, 5, 6 zostaja nabrane jednoczesnie
na dwa przekladacze potréjne. Przekladacze nalezy
troche podtrzymaé, azeby oczka nie zsunely sie. Oby-
dwa przekladacze przesungé jednoczednie o 3 igly do
wewnatrz, tzn. 4, 5 1 6 oczko przelozyé na 7, 8 1 9 igle

aoczko 1,213 naigled,51i6.
Trzy zwolnione igly wsunaé do polozenia zerowego.

W ten sposéb zostaly spuszone jednoczesnie trzy
oczka w jednym rzedzie.

Podobnie mozna zastosowaé do tego przekladacze pod-
wéjne. Przy tym oczka 3 i 4 zostaja przeloZone na igle
516 aoczkali?2 ngigly 31i 4. Dwie ostataie igly,
ktére zostaly zwolnione, nalezy doprowadzié do polo-
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zenia zerowego. W ten sposdb zostaly spuszczone jed-
noczednie 2 oczka w jednym rzedzie.

7.3. Rézne sposoby przybierania oczek

Przybieranie jednego oczka z brzegu na jednym tozu
iglowym:

Przy tym najprostszym sposobie przybierania oczek,
opisanym juz w punkcie 6.10. nasze]j instrukeji, do po-
tozenia roboczego doprowadzana jest zawsze igla le-
zgca obok oczka brzegowego po stronie sani. Przy
przerabianiu nastepnego rzedu na igle tej powstaje
nowe oczko.

Przybieranie jednego oczka w $rodku na jednyin lozu
iglowym:

Igla lezaéa bezposrednio obok igiel pracujgcych zostaje
doprowadzona do polozenia roboczego.Na te igle przeto-
zone zostaje przy pomocy przekladacza oczko brzegowe
dzianiny [ilustracja 34 a/. Przy pomocy przekladacza
stopka lezacego w §rodku oczka sasiedniego zostaje pod-
ciagnieta do g6ry i zawieszona na opréznionej igle [ilu-
Ten sposéb przybierania moze by¢ stosowany dla do-
wolnej ilosci oczek. Przy tym dowolna ilo$¢ oczek zo-
staje przewieszona na zewnatrz a na zwolnionych ig-
tach zostaja zawieszone stopki odpowiednich oczeik
sgsiednich.

Ten sposéb przybierania oczek mozna stosowad nieza-
leznie od poloZenia sani.
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lIustracja 34a

Przybierania dwéch oczek z brzegu na jednym lozu iglo-
wym:

Po stronie sani dwie igly lezace bezposrednio obok
dzianiny zostaja doprowadzone do polozenia robocze-
go. Oczko brzegowe dzianiny zostaje zawieszone na
sasiedniag wolng igle. Na drugiej wysuniete] igle nowe
oczko zostaje utworzone przy przerabianiu nastepnego
rzedu. Tworzenie tego oczka odbywa sie samoczynnie.

Przybieranie kilku oczek na brzegu na jednym lozu
igtowym:



lustracja 34b

Ty sironie sani obok dzianiny przewidziana ilosé igiet
zoslijo doprowadzona do polozenia przy nakladaniu.
Hio 1obocza zostaje luzno nalozona na te igly. Igls
]e‘-\u/kowa | 33 | zostaje uchwycone oczko brzegowe
i pudobnie jak przy Siggaczu laticuszkowym z nici le-
2yov luzno na iglach wykonany zostaje bardzo luzny
lancuszek, w ktérym zamkniete sa igly.

Orlainia petelka zostaje zawieszona na ostatniej igle
znnjdujacej sie w polozeniu do nakladania. Utworzony

11|u wuszek zostaje nastepnie obc1azony ciezarkami

Bivegowymi lub hakowymi / ilustracja 35 /.

Pyvybieranie jednego oczka na tozu podwéjnym:

Po stronie sani zostaje doprowadzona do polvZenia
roboczego odpowiednia igla przedniego lub tylnego
loza w zaleznosci od zastosowanego doboru igiel. Na
tej igle zostaje utworzone samoczynnie nowe oczko
przy przerabianiu nastepnego rzedu.

Przybieranie dwéch lub kilku oczek na fozu podwéj-
nym:

Odpowiednio do zastosowanego doboru igiel zostaje
doprowadzona do polozenia roboczego odpowiednia
ilogé igiel lezgeych obok dzianiny po przeciwleglej
stronie -sani. Przy przerabianiu nastepnedo rzedu na
iglach tych utworzony zostaje rzad siatkowy. Ten rzad
siatkowy =zostaje obciazony ciezarkami brzegowymi
wzglednie hakowymi i dalej normalnie przerabiany.

i

Hustracja 35 -
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7.4. Rézne sposoby zakanczania oczek

Prosty sposéb zakanczania oczek zostal juz opisany
W punkcie 6.11. naszej instrukcji. Przy tym dzianina
wykonywana $ciegiem gladkim prawym byla zakan-
czana na tylnym fozu iglowym.

Dzianine moZna zakonczyé w podobny sposdb, jesli
do dziania zastosowane byly obydwa loza. Rozpoczy-
najac od strony sani oczka nalezy przelozy¢ przy po-
mocy przekladacza na igly sgsiednie przedniego lub
tylnego loza i przerobié odrecznie.

Przy zakanczaniu dzianiny sporzadzanej na obydwu
lozach wskazane jest jednak przelozenie oczek z igiel
przedniego loza iglowego na igly tylnego loza. Wlas-
ciwe zakanczanie roboty przeprowadzi¢ odpowiednio
z instrukcja tylko na tylnym lozu iglowym.

Przy tego rodzaju zakaniczaniu dzianiny zwartosé
brzegu dzianiny jest zalezna w duzym stopniu od
recznego przerobienia oeczek znajdujacych sie na ig-
tach.

Przy tym brzeg moze zostaé dowolnie zakonczony
luzno lub &ciSle. Nie zawsze mozna tutaj uniknaé nie-
wielkich nieréwnomiernosci.

Zakariczanie ze Srednia elastycznoScia

Sanie znadjduza sie po stronie prawej. W przypadku
dzianiny dwuplaszczyznowej oczka z igiel przedniego
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loza zostajg przelozone na igly Yoza tylnego a igly
przedniego loza doprowadzone do polozenia roboczego.
Nalezy przestrzegaé, aby igly byly przesuwane tak,
zeby wyeliminowane bylo uszkodzenie szyny prowad-
zacej zamka. Pokretlo do wybierania wzoréw nasta-
wi¢ na ,,N¢ a regulator wielkosci oczek o 3 — & jed-
nostek wyzej niz normalnie. Teraz przerobié¢ 1 rzad.

Przednie toze iglowe opuscié i rozpoczynajac od sirony
prawej przeszydelkowac igla do podnoszenia oczek
| ilustracja 36 [. Po przeciagnieciu jednego oczka
zdjete zostaje przy tym z igly ostatnie oczko. Po do-
jsciu do lewego oczka brzegowego zerwaé nié i prze-
ciagnac ja przez ostatnie oczko.

Sposéb ten wymaga nabycia najpierw pewnej wpra-
wy, ktéra mozna jednak osiagna¢ w krotkim czasie.
Ten sposob zakanczania dzianiny daje w rezultacie do-
brze wygladajacy brzeg.

Zakanczanie o szczegoOlnie duzej elastycznosci:

Sanie znajdujg sie na stronie prawej. W przypadku
dzianiny dwuplaszczyznowe] nalezy najpierw prze-
lozy¢ oczka z igiel przedniego loza na igly tylnego
loza. Igly przedniego 1oza pozostawié¢ w polozeniu ro-
boczym. Wzajemne przesuniecie lozy nastawié¢ na L 1.
Pokretto do wybierania wzoréw nastawié na obydwu
saniach na N a wielkos§é oczek na warto$¢ nieco mniej-
sza, niz poprzednio dla danej dzianiny. Teraz przesu-
ngé sanie w lewo. Na iglach przedniego loza iglowego
utworzone zostaly petelki, ktore zostaja zrzucone przez
wysuniecie i ponowne wsuniecie igiel przy pomocy



«vhienia podstawowego lub przez jatowy ruch w te
z powrotem / bez nici / tylko przednich sani.

Na iplach tylnego loza powstaja diugie oczka, ktdre po
epveszeniu YfoZza nalezy przeszydelkowaé poczynajaé
o slrony prawej. Do tego stuzy igla jezyczkowa
[ ilislracja 33 /. Dzianina pozostaje przy tym na iglach
! ilstracja 87 /. Zerwany koniec nici nalezy prze-
vinpnn przez petelke.

W eelu zdjecia dzianiny z tylnego loza iglowego nalezy
plnicse loze do goéry, zdjaé ciezarki, dzianine pocigg-
g lekko do dotu 1 przy nastawie pokretla do wy-
bicrnnia wzoréw na N przesungé sanie przez lcze ig-
T,

lIustracja 36

lIustracja 37

8. Specjalne sposoby dziania

8.1. Brzegi i obreby

Brzegi:

Od brzegdw dzianin wymagana jest czesto duza clasty-
czno§é. Wymaganie to jest spelnione przez dzianiny
dwuplaszczyznowe w wykonaniu 1 re — 1 1i lub 2 re
— 2 1i

W zaleznosci od grubo$ci materialu i sposobu dziania
w obrebie brzegu wskazane jest stosowanie wszystkich
igiel dla cienkiej wildczki oraz co drugiej igly przy
uzyciu wioczki sredniej lub grubej.
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Hustracja 38

Cbreby:
Zwyczajny obreb [ ilustracja 38 /

Przez wylaczne zastosowanie igiel tylnego toza iglo-
wego nabra¢ oczka jak dla otwartego Sciggacza do
dzianiny gladkiej prawej. Wielko§¢ oczek nastawic¢ na
wartosé nieco mniejszg niz dla dzianiny gtadkiej pra-
wej | okolo 2 wartosci / i przerobié ilosé rzedow prze-
widziang dla obrebu. Dla osiggniecia dobrégo zagiecia
wskazane jest, po osiagnieciu polowy wysokosei obre~
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bu, przerobié 1 rzad bardzo luzno / przy najwiekszej
wielkosci oczek / .

Na przyktad: 12 rzedéw przerobié przy normalnej
wielkoSci oczek. Trzynasty rzgd przerobié przy nasta-
wieniu wielkodci oczek wiekszym o okolo 5 jednostek
niz dla poprzednich dwunastu rzedéw. Nastepnych 12
rzedéw przerobi¢ przy normalnej wielkosei oczek. Po
26. rzedzie obreb zakonczyé,

Po osiggnieciu zadanej ilosei rzedéw opuscié przednie
toze iglowe a dzianine na calej jej szerokosci ob-
cigzy¢ na stronie odwrotne] ciezarkami brzegowymi
i hakowymi. Zdjaé¢ ciezarki z grzebienia i przesungé

lIustracja 39



A do pory tak daleko, Zzeby rzad narzutkowy
31“2(*(| 1-f|()W|\dn'11 igiel. Oczka narzutki przewiesié

aa odpowlcdnic igly / ilustracja 39 /.

Bla ulalwienia tej pracy wskazane jest na poczatku
gawicszcnle 2 do 3 oczek na igtach po obydwu stro-
naeh dziuniny.

Fo

blen pozostaje nadal zawieszony a po przewie-
eniu wurystkich oczek zostaje ponownie obcigzony
whkami, Ciezarki brzegowe i hakowe nalezy zdjaé.
Blg prverobienia pierwszego rzedu igly tylnego oza
iElowepo vostaja doprowadzone do polozenia przy na-
Eladuniu § przy normalnej wielkoéci oczek / okolo 2
ﬁrarlnh(l 1uzn1eJ niz obreb / zostaje przerobiony pier-

Obroh # brzegiem zabkowanym / ilustracja 40 /

Bo polowy wysokosci obrebu dzianie przebiega w spo-
s6b opisany powyzej. Przed przerobieniem Srodkowego
#ggdu obrebu co drugie oczko zostaje przeniesione przy
?t mocy przekladacza na prawg igle sasiednia. Zwol-
aiome igly pozostaja w polozeniu roboczym i wraz
porzostatymi iglami sg doprowadzane do polozenia
Brzy nakladaniu, Dalszy przebieg dziania przebiega jak
Bi7y normalnym obrebie.

’Jﬁ

g

Ohryb okragly lub vodwojny:

@l';)r:;,b zostaje rozpoczety zamknietg narzutky 1 re —
1 1t na wszystkich iglach. Przednie i tylne sanie pozo-

lTustracja 40

staja nastawione na R. Wielko$é oczek zostaje nasta-
wiona o okolo 2 do 3 wartosei ponizej wielkodci oczek
dla dzianiny gladkiej prawej. W ten sposéb do zadanej
diugosci obrebu sporzadzona zostaje dzianina okragla.
Nastepnie oczka przedniego loza igtowego =zostaja
przelozone na lezace naprzeciw igly loza tylnego. Wiel-
kod¢ oczek zostaje nastawiona o 2 wartodci wyzej
a igly tylnego loza iglowego zostaja doprowadzone do
polozenia przy nakladaniu przy nastawie pokretla do
wybierania wzoréw na N.

Po przerobieniu 1 rzedu rozpoczyna sie dzianie prze-
widzianego wzoru.
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8.2. Rozporki i wyciecia

Przy tych czynnosciach nalezy zawsze zwracaé uwage
na to, aby dZwignie odciggajgce igly znajdowaly sie u
dolu / patrz 5.7. /.

Rozporki / ilustracja 41/ :

Jesli w dzianinie ma by¢ wykonany rozporek, wow-
czas obydwie strony rozporka sg wykonywane oddziel-
nie.

Dzianina zostaje podzielona przez przesuniecie igiel
strony rozporka znajdujgcej sie po przeciwnej stronie
sani do potozenia gérnego.

Na przyklad: sanie znajduja sie na lewej stronie —
igly prawej strony rozporka w poloZeniu gérnym -
najpierw zostaje wykonana lewa strona rozporka.
Przy wykonywaniu pierwszej polowy rozporka szcze-
golnie wazna jest obcigzenie i ciggle przesuwanie cig-
zarkéw brzegowych na brzegu rozporka / ilustracja
42 /.
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lIustracja 42

Po wykonaniu pierwszej strony rozporka ni¢ zostaje
zerwana, licznik nastawiony na wartodé wyjsciowy
rozporka i po zalozeniu nowej nici rozpoczyna sie
dzianie drugiej strony rozporka.

Ze wzledu na wystepujaca jednostronnosé ciezarki
nalezy korygowaé tak, zeby dzianina byla obcigzona
réwnomiernie,



B

Lall oleoagly:

T

aniny zoslaje podzielona podobnie jak przy wy-
yiniu rozporka w polowie jej szerokoscl przez
gunlecle igiel jednej polowy dzianiny znajdujacej
pu preeciwnej stronie sani do potozenia gérnego.

en |vcrobienie jednego rzedu nié zostaje dopro-
wadzonn do drodka dzianiny. Dalszy przebieg pracy
lyda naslepuiaco:

i

#pudeid polowe wszystkich oczek przewidzianych do
spuszezenia wotej] polowie dekoltu, np. 10 oczek
% 30 vezek przewidzianych do spuszezenia;
prucrobié 2 rzedy;

gpuseie jedna czwarta wszystkich oczek przewid-
zlunych do spuszezenia W tej polowie dekoltu, np.
B ocsek z 20 oczek przewidzianych do spuszczenia;
prverobié 2 rzedy;

== fpuscié nieco mniejsza ilos¢ oczek niz poprzednio,
np. 2 oczka;

[rrverobié 2 rzedy;

#pudcié ponownie 2 oczka;

pzerobié 2 rzedy;

= apudci¢ pozostaly ilo§é oczek przewidzianych do
upuszezenia w tej polowie dekoltu; np. 1 oczek;

Po slronie zewnetrznej dzianiny zostaje uformowany
glson ramionowy przez odpowiednie spuszczanie oczek.
Dinpza polows dekoltu zostaje wykonana w analo-
givvny spos6b po uprzednim nastawieniu licznika na
worlod¢ wyjsciowa dla dekoltu. Igly znajdujace sie
w polozeniu gérnym zostajg doprowadzone z powro-

tem do poloZenia roboczego przy pomocy dzwigni od-
ciagajgcej igly.

Dekolt spiczasty / ilustracja 43 / :

Polowa igiel znajdujacych sie po przeciwne] stronie
sani zostaje doprowadzona do polozenia gérnego. Na-
stepnie zostaje przerobiony 1 rzad i przez odpowied-
nie spuszczanie oczek rozpoczynajgce sie od $rodka dzi-
aniny zostaje uformowany dekolt spiczasty. Ilosé oczek
przewidzianych do spuszczenia w tej polowie dekoltu
zostaje podzielona réwnomiernie na wszystkie rzedy
az do konca dekoltu. / Na przyklad: co drugi albo co
czwarty rzad — 1 oczko. /

Druga polowa dekoltu zostaje wykonana w sposéb
analogieczny.
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8.3. Dziurki dla guzikéw
Poziome dziurki dla guzikéow:

Odpowiednia ilo$é igiel w zaleznosci od grubosci za-
stosowanego materialu zostaje doprowadzona do po-
lozenia przy nakladaniu i przerobiona odrecznie nicig
w innym kolorze. Przy przerabianiu nastepnego rzedu
igly te zostaja doprowadzone do polozenia roboczego
i wlgczone w normalny proces dziania /ilustracja 44
lewa dziruka /.

Po zakonczeniu dziania danej sztuki obca nié zostaje
ostroznie wyciagnieta filustracja 44, dziurka srodkowa/.
Otwarte oczka zostaja nabrane na na nié¢ z materialu
podstawowego i obrzucone $ciegiem- dziurkowym.
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Hustracja 44

Pionowe dziurki dla guzikéw / ilustracja 41 /:

Dziurki pionowe sa wykonywane podobnie jak roz-
porki. Czesci dzianiny po obydwu stronach dziurki zo-
staja wykonane oddzielnie do wysokosci odpowiada-
jacej dlugosci dziurki. Kiedy sanie znadjdujg sie po
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stronie zewnetrznej, nié zostaje zerwana. Pokreetlo
do wybierania wzoréw znajduje sie w polozeniu O.
Przy tej nastawie sanie zostaja przesuniete na druga
strone oza iglowego. i
Po nastawieniu licznika na warto$é wyjsiowa zostaje
wykonana druga strona dziurki.

Po osiagnieciu tej samej ilosci przerobionych rzedéw
igly pierwszej strony dziurki zostajg ponownie wia-
czone w proces dziania i dzianie przebiega dalej nor-
malnie.
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lustracja 45
8.4. Zaszewki i rzedy skrécone

W celu wykonania rzedéw skréconych i zaszewek igly
odpowiedniej strefy dzianiny zostaja doprowadzone do
polozenia gérnego.



ebiey pincy jesl przedstawiony dla dwoéch boeznych
well lewjeych naprzeciw siebie 1 przebiegajgcych
iohio,

nie wnnjdujiy sie po stronie lewej. Po prawej stronie
inniny odpowicdnia ilosé igiet odpowiadajaca diu-
si vinszewki zostaje doprowadzona do polozenia gor-
'eraz zostaje przerobiony 1 rzad. Taka sama
i Apsiel zostaje teraz doprowadzona do polozenia
ghihepo na lewej stronie dzianiny / ilustracja 46 /.

Pracdd preerobieniem nastepnego rzedu nié robocza
slnjo nalozona na ostatnig wewnetrzng igle znajdu~
jary sie w poltozeniu gérnym / ilustracja 47 /. W ten
sponnh zapobiega sie powstawaniu dziury w dzianinie.

W ovnleznosei od przewidziane] glebokosci zaszewki
prey dzianiu nastepnych rzedéw igly zostajg wilgczone

ZIustmcj‘a 47

stopniowo W proces dziania poczynajac od wewnylrz.
W tym celu zostajg one cdrecznie doprowadzone do
polozenia przy nakladaniu lub przy pomocy prrekla-
dacza do polozenia roboczego. DZwignia odciggajaca
igly nie moze by¢ tutaj stosowana, ponicwaz wiedy
wszystkie igly bylyby jednoczeénie przesuwane do po-
fozenia roboczego.

Dalsze dzianie przebiega w opisany sposob, aZ wszyst-
kie igly do brzegu dzianiny znajduja si¢ na powrét
w polozeniu roboczym.

Dla zapewnienia nalezytego obciggania dzianiny na-
lezy w odpowiednich miejscach zawiesié ciezarki brze-
gowe lub hakowe.

49




8.5. Dzianie w polozenia ,,R*

Dzianie przy nastawie ,R“ nalezy stosowaé¢ wylgcznie
do sporzadzania obrebdw.

Jako$é wykonanego obrebu jest naocznym dowodem
zalet dziania przy nastawie ,R“ Dla osiggniecia takze
nienagannego przerabiania oczek brzegowych sanie
muszg byé bezwarunkowo powoli doprowadzane do
igiel znajdujacych sie w potozeniu roboczym.

8.6. Stosowanie grubej welny

Takze wzglednie gruba welna moze by¢ z powodzeniem
stosowana do dziania maszynowego, pod warunkiem
przestrzegania specjalnych wskazowek.

Przed zastosowaniem welna taka powinna by¢ para-
finowana. W tym celu przy nawijaniu welny nalezy
prowadzié nié¢ przez kawalek parafiny / §wieca, wosk
pszezeli itp. /. Szezegbélnie w przypadku welny grubej
zostajg w ten sposOb w znacznej mierze poprawione
jej wlasciwosci.

W zaleznosci od grubosci welny nalezy stosowaé co
drugg, co trzecig lub co czwarty igle przy nastepuja-
cym doborze igiel:

Na tozu podwoéinym:

Wzajemne przesuniecie fozy: L 1
HNB SRR ERN RN RN R
2727z J (PR (RN IR U R IO
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Na jednym lozu:
Wzajemne przesuniecie {ozy: 0
HNB

VNB N TR SR AR R

Regulator wzajemnej odleglosci tozy iglowych: 5-—6
Regulator wielkos$ci oczek:

rzad siatkowy: 3— 5
szlauch: 9 — 12
normalna dzianina: 20 — 23

Przy dzianiu na obydwu lozach w celu poprawienia
warunkéw obciagania dzianiny nalezy stosowaé przy-
ciski dzianiny znajdujace si¢ wéréd wyposazenia ma-
szyny. Przyciski te nalezy zgodnie z ilustracja 48 za-
mocowaé po obydwu stronach na tylnich saniach.

Takze przy zastosowaniu grubej welny mozliwe sg do
wykonania rézne wzory. Jednak nalezy unikaé takich
wzorow, przy ktérych nitka jest wielokrotnie narzu-
cana lub przy ktérych konieczne jest specjalne prze-
wieszanie, poniewaz gtéwki igiel nie sg w stanie utrzy-
nac¢ taka ilo§é nitek, co prowadzi do zaklocenn procesu
dziania.

8.7. Wskazéwki dotyczace wykonywania wzoréw
Przy wzorach narzucanych [lapanych/ igly nalezy ob-

ra¢ tak, Zeby na ostatniej igle nié nie bylta lapana lecz
oczko znajdujace sie na niej bylo zawsze przerabiane.




Hustracja 48

W przeciwnym wypadku oczko bylto by zrzucane przy
inbianiu nastepnego rzedu. Przy nastawieniu po-
el do wybierania wzorow na P i przy wykonywa-
U wrxorow nalezy zwaracaé szezegélng uwage na to,

1 u ostatnie oczko lewe lezalo na przednim lozu
iglowym.

wlirveganie tej reguly jest waine takze przy nada-
itin formy dzianinie przez przybieranie i spusz-
Zanle oczek.

vilatnie prawe oczko lezalo na tylnim lozu iglo-:

Przy wykonymaniu wzoréw z rézng nastawa pokretla
do wybierania wzoréw, np. $cieg peretkowy w kombi-~
nacji P i N, na saniach nastawionych na P nalezy na-
stawié¢ takze nieco mniejszg wielko§é oczek. Na przy-
kiad:

sanie przednie N: wielkosé oczek 15

sanie tylne P: wielkosé oczek 13

Przy wzorach dzianych z przesunieciem lozy wska-
zane jest nastawianie regulacji wielkodci oczek na
wartos¢ wieksza o okoto 2 jednostki niz przy podob-
nych pracach bez przesuniecia lozy.

Przy dzianiu wzoréw przesuwanych, przede wszystkim
w polgezeniu z lapaniem, bardzo wazne jest polozenie
sani przed rozpoczeciem wzoru. Przy zawsze takim sa-
mym doborze igiet, takim samym nastawieniu wzoru
oraz roéwnomiernym powtarzaniu przesunigeia mogs
powstawaé rézne wzory, jesli wykonywanie wzoru jest
rozpoczynane z roznych stron. Z tego powodu przy
dzianiu wzordw nalezy zawsze przesirzegaé, aby wzoér
rozpoczynany byl zawsze z tej samej strony, tzn. aby
sanie znajdowaly sie przy tym po tej samej stronie
loza iglowego.

Czesci dziane o wzorach przesuwanych, w kidrych ma
by¢é wykonany rozporek, stawiaja nieco odmicnne wy-
magania. Wynika to stad, ze igly lezace naprzeciw sie-
bie w polozeniu gérnym nie daja sie przesuwaé. Z tego
powodu oczka strony rozporka lezacej po przeciwnej
stronie sani nalezy przelozyé na igly loza tylnego. Te-
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raz na réznych iglach toza tylnego znajduja sie 2 oczka.
Wszystkie igly wymienionej powyzej strony rozporka
zostaja doprowadzone na lozu tylnym do polozenia gor-
nego. Przy tym dzwignie odciagajace igly musza zna-
jdowaé sie u dotu. Teraz moze zosta¢ wykonana pier-
wsza strona rozporka. Przed rozpoczeciem dziania
drugiej strony rozporka odpowiednie oczka nalezy z
powrotem przelozy¢ na igly przedniego toza, Teraz
trzeba jeszeze tylko zwazaé na przesuniecie we wilasci-
wym kierunku. Pomocg moze by¢é tutaj kartka z zano-
towanym schematem doboru igietl przed rozpoczeciem
rozporka oraz ostatnio przelaczonym wzajemnym prze-
sunieciem lozy igtowych.

8.8. Wzory z efektem tkaniny

Jesli przy najeczesciej luznym doborze igiet w dzianine
wrobiona zostaje dodatkowa nié, wowczas powstajg
wzory z efektem tkaniny. Przy odpowiednim ulozeniu
dodatkowej nici wzory takie wygladaja bardzo deko-
racyjnie [ wzor 29 i 30 /. Tutaj naleZy jednak nad-
mienié, ze tgo rodzaju wzory nie zawsze nadaja sie do
zastosowania ze wzgledu na ich strukture.

Dla osiagniecia wysokiego efektu dekoracyjnego nic
wrobiona dodatkowo w dzianine powinna by¢é w miare
moznosci gruba. Najodpowiedniejsza do tego rodzaju
dzianin jest welna gruba /blyskawiczna /.
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Mimo wrobienia dodatkowej nici w strukturze dziani-
ny zachowane sg charakterystyczne cechy sciegu pod-
stawowego.

Jesli dzianina podstawowa wykazuje wlasciwoéci jed-
noplaszczyznowe, wowczas wprowadzenie dodatkowej
nici powoduje, ze jest ona w kierunku poprzecznym
malo elastyczna, wrobiona dodatkowa nié zachowuje
polozenie naciagniete. Jesli dzianina wykazuje wlasci-
wodci dwuplaszczyznowe, podobnie jak przy Sciegu
1 1i - 1 re, wéwczas ni¢ dodatkowa z powodu rozciagal-
nosci dzianiny podstawowej wychodzi plastycznie
z plaszczyzny.

Wprowadzanie dodatkowej nici odbywa sie w naste-
pujgcy sposéb:

Najpierw nalezy wykona¢ krotki kawalek dzianiny pod-
stawowej na lozu podwdjnym. Poczatek nici dodatko-
wej nalezy przeciggnaé po stronie lewej pomiedzy
dzianing podstawowsg i saniami od géry przez rowek
lozy iglowych i zamocowaé na uchwycie lewego zacis-
ku. Sanie znajdujg sie przy tym na lewej stronie loza
iglowego.

Prawg reka nalezy przeprowadzi¢ nié poza prawa stro-
ne czolowsg maszyny pomiedzy obydwa loza iglowe
i lekko naciggngé. W obrebie dzianiny podstawowe]
ni¢ w zaleznosci od jej grubo$ci nalezy nieco wcisnaé
do dotu. Przy bardzo puszcstej welnie kilka igiet moz-
na doprowadzi¢ nad nicia dodatkowsa z poloZenia ro-



pegegn w poloZenie przy nakladaniu. W tym polo-

geniu voslajo przerobiony 1 rzad przez normalny ruch
sanhl,
Py prucirobieniu zgdanej iloSci rzedédw ni¢ dodatkowa

QU

gosluje przcloZzona z prawej strony na lews. Przy tym
il vy prowadzona nad dzianing az poza lews strone
zolown maszyny. Dla przeprowadzenia nici dodatko-
i nilez na krotko otworzyé sprzeg pomiedzy prze-

gnimi i lylnymi saniami. Ni¢ dodatkowa zostaje do-
pivwiadzona na dzianinie do wlasciwego polozenia
a manic przerabiajag nastepne rzedy w normalny spo-
si1h,

lTustracja 49

9. Usuwanie usterek i zaklocen

9.1. Podnoszenie spadlych oczek

Przy wzorach przejrzystych kazde spadle oczko moze
by¢ z reguty podniesione. W przypadku dzianiny gtad-
kiej wykonanej §ciegiem prawym podnoszenie oczek
odbywa sie w nastepujgcy sposéb:

Igle jezyczkowa / 33 / nalezy wkiué od tylu o 3 do 4
rzedéw ponizej spadiego oczka. / Ilustracja 50a /.

Przy lekkim naci$nieciu iglg oczko spada na igle / ilu-
stracja 50 b /.

tIustracja 50a
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lIustracje 50b

lIustracja 50c

Igle nalezy wysungé tak daleko, az oczko przejdzie za
jej jezyczek /| ilustracja 49 /. Przez pociagniecie igly
z powrotem nié lezgcego powyze] rzedu zostaje zam-
knieta w glowce igly i przeciggnieta przez oczko.

Czynnosé te nalezy powtarzaé az do ostatniego rzedu
| ilustracja 50 ¢ / a ostatnie oczko przelozyé przy po-
mocy przekladaza na wolng igle Yozyska iglowego.

9.2. Naciaganie rzedow

Ni¢ robocza uchwycié w odleglosci kilku centymetréow
nad lozem igtowym pomiedzy kciuk i palec wskazu-
jacy i podciggnaé lekko do gory z niewielkim pochyle-
niem do stopki igly. Przy tym oczko przedostatniego
rzedu zostaje wciggniete przez haczyk igly do gtowki
igty [ ilustracja 51 /.

9.3. Usuwanie blokowan zamka

Wystepujace czasem blokowania zamka sg zawsze
nastepstwem negatywnych przyczyn zewnetrznych, jak
wezelki lub petelki w welnie, niewlasciwy obcigg dzia-
niny spowodowany wadliwym obcigzeniem, niewlasci~
we nastawienie maszyny pod wzgledem wielko$ei oczek
i wzajemnej odleglosci lozy igtowych, uszkodzone igly
itp.

Dlatego tez podstawowym warunkiem unikniecia blo-
kowan zamka jest zawsze wlasciwe nastawienie ma-
szyny.




lustracja 51

Kazdy nowy rzad dzianiny musi wychodzié¢ z nienagan-
nie przerobionego rzedu poprzedniego. Odnosi sie to
szczegblnie do wzoréw narzucanych [ lapanych /.

Przy usuwaniu blokowan zamka pokretta do wybiera-
nia wzoréw nalezy nastawié¢ na 0. Przy otwartym
sprzegu nalezy sprébowaé przesunagé sanie pojedyniczo
w rozpoczetym kierunku ruchu. W wiekszosci przy-
padkéw zostaje przez to odblokowany przynajmnie je-
den zamek. Jedli drugi zamek w dalszym ciggu jest
jeszcze zablokowany, to najczesciej przyczyna jest we-
zelek w welnie, ktory nalezy usunaé przy pomocy
haczyka. Dzieki temu zabiegowi z reguly odblokowany
zostaje takze drugi zamek, ktéry nastepnie nalezy
przesunaé¢ ze strefy dziania w kierunku poprzednio
rozpoczetym. Ni¢ nalezy wyjaé z prowadzenia sani,
jedli nie zostalo to dokonane poprzednio, i naciagnaé
rozpoczety rzad dzianiny. Przy nastawieniu pokretla
do wybierania wzoréw na 0 sanie naleZy przesungé
na strone wyjsciows, licznik nastawi¢ o dwie wartosci
wstecz i po ponownym nastawieniu wzoru kontynuo-
wac dzianie jak poprzednio.

Jesli opisany sposOb postgpowania nie prowadzi do
pomyslnego rezultatu, woéwezas po zdjeciu cigzarkow
| jak przy wymianie igiel, punkt 11.3. / gorna szyne
prowadzgcg nalezy wysunaé poza sanie. Sanic prowad-
zone teraz tylko jednostronnie mozZna wyjaé¢ do gory.
Przy nienagannym polozeniu-igiel w kanale iglowym
nalezy sprowadzié szyng prowadzaca do polozenia wyj-
$ciowego. Po ponownym nastawieniu maszyny w spo-
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sOb opisany powyzej mozna dalej kontynuowaé rozpo-
czete dzianie.

9.4. Postepowanie w przypadku ciezkiego chodu

Gléwne przyczyny i ich usuwanie:

1. Zanieczyszczenie maszyny. .
Maszyne nalezy oczysci¢ zgodnie z punktem 11.1.
Po zakonczeniu pracy maszyne nalezy przykryé.

2. Brak smarowania.
Maszyne nalezy naoliwi¢ zgodnie z punktem 11.2.

3. Zbyt silny nacigg nici.
Przez pokrecenie nakretki naciggowej w lewo / — /
zmniejszy¢ naciag nici.

4. Zbyt mala wielko$é oczek.
Regulatory wielkos$ci oczek nastawié na wieksze
wartodci.

5. Zbyt duze obcigzenie grzebienia.
Nalezy zdjaé tyle ciezarkéw, ile potrzeba do za-
pewnienia witaSciwego obciggu dzianiny. Obciag
na brzegu dzianiny jest zapewniony przez ciezarki
brzegowe a nie przez nadmierne obcigzenie grze-
bienia.

6. Trudna do dziania lub zbyt gruba welna,
Przy stosowaniu takiej welny nalezy jg najpierw
parafinowaé podczas nawijania na krzyzowsg cew-
ke nawojowa.
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9.5. Usuwanie usterek spowsdowanych wezlami

Wazeltka wystepujace w welnie moga mieé rozne, cze-
$ciowo bardzo krytyczne nastepstwa. Jesli wraz z wel-
ng do dzianiny wejdzie niepostrzezenie wezelek, wéw-
czas prawie zawszZe nieuniknionym nastepstwem jest
nieczyste miejsce w dzianinie. W pojedynczych przy-
padkach powoduje to dokatkowo takze spadanie oczek
i blokowanie zamka. Z tego powodu kofca nici op-
réznionej cewki nie nalezy wigzac¢ z poczatkiem nici
nowej cewki nawojowe]j, lecz obydwa konce odlozyé
na brzegu dzianiny a po skonczeniu dziane] sztuki
wszy¢ je w dzianine.

Jednak nie zawsze mozna uniknac¢ wystepowania wez-
16w w zastosowanej welnie. Wejscie wezla w dzianing
jest sygnalizowane przy przerabianiu danego rzedu
dostrzegalnym uderzeniem. Rzad taki nalezy bezwz-
glednie skontrolowaé a nastepnie ponownie naciggnaé
i wezel wyprodzi¢ na brzeg dzianiny. Jeéli konice wez~
la zostaly bez wickszych zakldcen wlgczone w dzianine,
wéwezas wystarezy ponownie naciggnaé tylko dwa lub
trzy oczka dzianiny lezace bezpogrednio przy wezle.
Odpowiednie igly nalezy przerobi¢ odrecznie a przy
tym wezel zostaje przeloZony na péZniejsza wewneg-
trzng strone dzianiny.

9.6. Usuwanie przyczyn spadania oczek

Przyczyny spadania oczek w zaleznoéci od ich rodzaju
sg rézne. Gléwng przyczyng spadania oczek brzego-
wych jest niewlasciwa obsluga.



Pizyizyny spadania oczek i ich usuwanie:

1. D2y przerabianiu rzedu oczek sanie sg przesu-
winne zbyt daleko poza brzeg dzianiny.
Nulezy pracowaé z mniejszym wybiegiem sani poza
hiveg dzianiny.

4. Yyt male napiecie nici.
I"'vev. pokrecenie nakretki naciagu w prawo [ + /
nkorygowaé napiecie nici.

4, Nicwlasciwy obeiag dzianiny.
Cligzarki brzegowe nalezy przewieszaé réwnomier-

nic do gory.

4. 7 duza odleglos$é tozy igtowych.
Odlegloéé lozy igtowych nastawié na mniejszg war-
Lose,

5. Nicwlasciwe polozenie igiel brzegowych przy wzo-

rach narzucanych [ fapanych /.

Doboru igiel dokanaé tak, zeby na igle brzegowe]j
ni¢ nie byla lapana lub igle brzegowa doprowadzi¢
mzed przerobieniem rzedu do polozenia przy na-
kladaniu.

Jedli spadanie oczek wystepuje zawsze w tym samym
miejscu dzianiny, wéwcezas przczyng spadania oczek
jeal 2 reguly uszkodzenie igly. Lekko zgiety jezyczek
igly mozna ponownie doprowadzié do nalezytego sta-
il przez lekkie przycisniecie go kciukiem. To przyw-
yarn mu takze jego poprzednia ruchliwosé. Jes§li wy-
slipuja wieksze uszkodzenia igiel, wéwczas konieczna
jest ich wymiana zgodnie z punktem 11.3.

10. Warunki wykonanania czeSci dzianych zgodnie

z zadanymi wymiarami

Cze$é dziana wykonana efektownym wzorem, dobrym
zestawieniem koloréw nie odpowiada wymogom ja-
kosciowym, jeSli nie posiada wlasciwych wymiaréw.
Yadny zewnetrzny wyglad wykonanej czecl nie przy-
nosi zadnego zadowolenia jesli wykonana suknia, bluz-
ka itd. nie jest wlasciwie dopasowana.

Z tego powodu ponizej podajemy warunki konieczne do
wykonania dzianin zgodnie z zgdanymi wymiarami.

10.1. Pobieranie miary

Najlatwiejszym sposobem pobrania miary jest postu-
zenie sie odpowiednig dobrze dopasowang starg czes-
cig dziana. Prz tym nalezy jednak uwzglednié, ze dzia-
niny dluzszy czas noszone i kilkakrotnie prane z re-
guly zmieniajg swg forme i wielko§é. Dlatego tez
bezpoSrednie pobranie miary ciala jest najwlasciwsze.
W zaleZznosci od rodzaju cze$ci przewidzianych do
dziania potrzebne sg nastepujgce wymiary:

obwod talii

obwdd w biodrach
obwdod w piersiach
obwdbd szyi
diugosé plecow
diugoéé boku

szerokosé plecow

szeroko$é ramion

goérna szerokosé rekawa
dlugosé rekawa, zewnelrzna
diugoéé rekawdw, wewnetrzna
objetosé reki
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Wymiary te nalezy nanie$¢ na maty szkic, podobnie
jak na ilustracji 52.

10.2. Sporzadzanie i ocena prébki dzianiny

Przed rozpoczeciem wlasciwego dziania konieczne jest
sporzadzenie prébki dzianiny. Prébka ta stuzy do:

1. ustalenia iloSci oczek i rzedéw potrzebnych dla
uzyskania odpowiedniej diugosci / np. 10 em /;

2. wyprébowania koniecznej wielkodci oczek;

3. wyprébowania wlasciwosci welny w polgczeniu
' z przewidzianym wzorem.

Prébke nalezy zawsze wykonywaé tym samym Scie-
giem, ktérym ma byé wykonana wilaSciwa dzianina.

Przy sporzadzaniu prébki nalezy postepowaé w na-
stepujacy sposob:

Nabraé 50 oczek i ustawié maszyne odpowiednio do
wybranego wzoru. Przerobié 60 rzedéw przy nasta-
wieniu wielkoéci oczek odpowiednio do grubo$ci wel-
ny i sposobu dziania. Bez przerywania nici zrzucié¢
sporzadzong prébke bez zakaniczania jej i zdjgé z grze-
bienia. v

Teraz nalezy dokonaé najpierw oceny zwartosci proéb-
ki dzianiny. Jesli dzianina jest zbyt luzna lub zbyt
zwarta, wéweczas nalezy sporzadzié nowg probke po
skorygowaniu nastawy wielkosci oczek.
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Probke nalezy utozy¢é swobodnie i pozostawié w tym
stanie na kilka godzin. Dopiero potem mozliwe jest
dokonanie wlasciwej oceny sporzadzonej prdbki, po-
niewaz w tym czasie utracila ona napiecie i przybrala
ostateczng forme.

W celu wymierzenia probki nalezy jg ulozyé na miek-
kim podlozu lub luZno rozpiaé. W Srodku sporzadzonej
probki zaznazy¢ 10 cm na wysckos$é i 10 em na szero-
kosc.

Teraz nalezy obliczy¢:

w zaznaczonej wysokodci:
ilo§¢ rzedé6w na 10 cm

w zaznaczone]j szerokoSci:

ilos¢ oczek na 10 cm
Wyliczone wartoSci nalezy zanotowad, poniewaz sta-
nowig one najwazniejsza podstawe przy nastepuja-
cych obliczeniach.

10.3. Wyznaczanie iloSci oczek i rzedéw w przyklad-
zie obliczeniowym

Dla przykladu podajemy obliczenie potrzebne do spo-
rzadzenia pulowerka o rekawach reglanowych. Po-
brane wymiary ciala sa podane ponizej. Przy pobiera-
niu miary taSmy nie nalezy przykladaé¢ zbyt luzno ani
tez zbyt naciggaé, poniewaz zmierzone wartodci decy-
duja o tym, czy wykonany pulower bedzie dobrze pa-~



gowal czy tez nie. Przy mierzeniu objetosci lepiej jest
mierzyé nieo luzniej, zeby pulower nie byl za waski
i nicwygodny. Przy sperzadzaniu wykroju dobrze jest
posluzy¢ sie dla poréwnania starym pulowerkiem.

Dl plecdw i czeSci przedniej:

Objeto$é w biodrach

objetosé klatki plersiowej

objetosé szyi
dlugosé plecow
diugosé boku

Pivod — plecy:

zmierzone cm
t/» vbjet. bioder 50
'y objet. piersi 51
Yy objet, szyi 18
dlugosé plecdéw 60
dliugosé boku 38
glebokosé dekoltu 3
Skizze A

“usammen % . 40 =20

Bkizze B

B0 M
47 M abn.

100 cm
102 cm
40 cm
60 cm
38 cm

ilo§¢é oczek ilosé rzedow

2,8X50=140

2,8X51=144

2,8X18= 50
— 4X60=240
— 4X38=152
— 4X 3= 12

razem /2 . 40 =20
— 50 oczek

— 47 oczek spuscic

144 M

2 M zun.
140 M

6 R

88 R

152 R

6 M

47 M abn.
100 M

26 M zun.
48 M

176 R

20 R

Rekawy:

zmierzone cm
objetosé reki 17
goérna szerokos¢ rekawa 36
objetosé szyi / czes¢ [ 2

wewnetrzna diugosé
rekawa 44

Dla rekawdw:

objetosé reki w przegubie
gérna szeroko$¢ rekawa
wewnetrzna dtugo$é rekawa

— 144 oczka

— 2 oczka przybraé
— 140 oczek

— 6 rzedéw

— 88 rzedow

— 152 rzedy

— 6 oczek

— 47 oczek spuscié

— 100 oczek

— 26 oczek przybraé
— 48 oczek

— 176 rzedow

— 20 rzedéw

ilo§é oczek ilo§é rzedow

2,8X17= 48
2,8X36=100
28X 2= 6
— 4X44=176
17 cm
36 cm
44 cm
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Zusammen % 40 =20

8

s /|

38

36

44

50

Wartosci te nalezy nanie$é na szkic, podobnie jak na
ilustracji 53.

Gorna szerokosé rekawa reglanowego jest sporzadzana
z reguly w obrebie 2 do 5 cm i uzgodniona tak, Ze forma
reglanowa rekawa, przodu oraz plecdéw jest jednakowa.
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W naszym przykladzie gérna szerokosé rekawa regla-
nowego jest ustalona na 2 cm / ilustraja 53 /. Stad
dla przodu i plecow wynika szerokosé czesciowego wy-
ciecia na dekolt wynoszgca 18 cm.
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W naszym przykladzie wymierzenie sporzgdzonej
probki dzianiny dalo nastepujace wartosei:

28 oczek
40 rzedéw

10 cm

10 cm

Tulaj zwracamy uwage na to, ze dla kazjed nowej
mboty warto$ci te nalezy wyznaczaé dla welny prze-

~ widvianej do zastosowania.
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Wyznaczone warto$eci oznaczaja, ze:
1 em dzianiny otrzymujemy w diugodci przera-
biajac 4 rzedy a 1 cm szerokoSci dzianiny otrzy-
mujemy z 2,8 oczek.

W oparciu o te wartodci pobrana miara zostaje prze-

liczona na iloéé oczek wzglednie rzedéw.

Obliczona ilo§¢ oczek i rzedéw zostaje naniesiona na

szkic B/ ilustracja 53 /.
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Sporzadzanie plecéw i przodu:

Nabra¢ 140 oczek i rozpoczynajac od stanu licznika 000
przerobié¢ najpierw 20 rzedéw jako brzeg. Po nasta-
wieniu maszyny na wybrany wzor przerabiaé rzedy,
az licznik wskaze liczbe 152. Przy tym w pierwszych
dwdch rzedach przybraé po obydu stronach po jed-
nym oczku. Rozpoczynajac od rzedu 152 przystapié do
formowania reglanu. W tym celu w rzedzie 152 i 153
spusci¢é po 3 oczka a w rzedzie 154 i 155 po 2 oczka.
W nastepnych rzedach spuszczaé po obydwu stronach
po jednym oczku. W ten sposéb w 88 rzedach koniecz-
nych do uzyskania formy reglanu zostaje spuszczonych
w sumie po 47 oczek na kazdej stronie.

Wykonywanie rekawéw:

- Nabra¢ 48 oczek i przerobi¢ 10 rzeddéw stanowigcych
brzeg rekawa. Poczynajac od rzedu 20 przybieraé po
obydwu stronach w kazdym 6. rzedzie po jednym ocz-
ku, W ten sposéb do rzedu 176 na kazdej stronie re-
kawa przybranych zostaje w sumie po 26 oczek. Roz-
poczynajac od rzedu 176 formowaé reglan w analo-
giczny sposéb jak w przodzie i plecach.

11. Czyszczenie i konserwacja

11.1, Czyszczenje maszyny

W celu utrzymania stalej sprawnoSci maszyny konie-
czne jest regularne czyszczenie jej. Nagromadzony pyl
i przede wszystkim pozostalosci z welny nalezy usu-
wac z tozy iglowych przy pomocy pedzelka i miekkiej
szmatki. Przy postugiwaniu sie szmatka nalezy prze-
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strzegaé, aby nie zakleszczala sie ona pomiedzy szyng
i blachg prowadzacs / dolna strona sani / i aby nie za-
czepiala sie na krawedziach szyny prowadzgcej. Czysz-
czenie nalezy przeprowadzaé starannie i dokladnie.
Przy czyszczeniu dolnej strony sani naleZy zwracaé
uwage na to, aby przy nastawieniu pokretla do wy-
bierania wzoréw bylo zapewnione swobodne sprezyno-
wanie zwrotne jezyczkéw zamka. Jezyczek wiszacy
w polozeniu dolnym jest czesto nastepstwem =zanie-
czyszczen. JeSli do dziania uzyta byla ciemna welna
a nastepna dzianina ma by¢ wykonana z welny zna-
cznie jasniejszej, woéwcezas konieczne jest gruntowne
oczyszezenie maszyny, zanim zostanie rozpoczeta nowa
robota. Po zakonczeniu czyszezenia maszyny wskazane
jest przerobienie kilku rzedéw welng jasng. W ten
sposd mozna uniknaé zanieczyszczenia dzianiny po--
zostalosciami ciemnej welny z poprzedniego dziania.

11.2. Oliwienie maszyny

Kazde oliwienie maszyny nalezy przeprowadzaé o0sz-
czednie. Do nienagannego przeprowadzenia procesu
dziania ruchome czeSci maszyny potrzebujg bardzo
cienkiej warstewki oleju. Z tego powodu do smaro-
wania maszyny nalezy uzywaé lekko naoliionego
pedzelka lub malej, niepylacej i mieckkiej szmatki.
Przy bezpofrednim oliwieniu z oliwiarski recznej zo- .
staje wprowadzona z reguly zbyt duza ilosé oleju oraz
czesto osiggniete zostaje niekorzystne, czeSciowo nie- !
kontrolowane rozprowadzenie oleju. Do oliwienia na- |
lezy uzywaé czystego oleju do maszyn szyjacych bez
zawartodcl zywicy i kwaséow.



Miejsca smarowania:

1. Stopki igiet:
Igiet nalezy doprowadzié do polozenia roboczego
a stopki igiel posmarowaé lekko naoliwionym ped-
zelkiem lub szmatks.

7. Sanie:
Jezycezki zamkowe i tréjkaty znajdujgce sie na dol-
nej stronie sani zaopatrzyé cienks warstewka oleju
na powierzchniach bieZnych igiel przy pomocy lekko
naoliwionej szmatki. Dzieki temu zapewnione zo-
staje lekkie przesuwanie sie igiet.

4. Prowadzenia:
Szyny prowadzgce w tozu igtowym zaopatrzyé cien-
ka warstwg oleju w tej strefie, w ktérej przesu-
wajg sie sanie. Zabieg ten jest z reguly konieczny
po wkonaniu kazdego wickszego kawaltka dzianiny.

1. Licznik rzedow:
Kolek lgczeniowy lecznika rzedéw nalezy lekko
posmarowaé olejem. W tym celu krople oleju na-
bra¢ na palec i posmarowaé¢ nim kolek lgczeniowy.
Przez kilkakrotne poruszenie kotka olej zostaje
cienko i réwnomiernie rozprowadzony.

Maszyne nalezy zawsze smarowaé po wykonaniu
wiekszego kawatka dzianiny.

11.3. Wymiana igiel

Igte uszkodzong przez nieostroznosé wzglednie przez
wplywy zewnetrzne nalezy niezwlocznie wymienié na

igle nowa. Dzianie z uszkodzonymi iglamie prowadzi
zawsze do usterek 1 nieczystego wykonania dzianiny.
Z tego wzgledu w wyposazeniu maszyny znajduje sig
10 igiet zapasowych.

Przy wymianie igly nalezy odkrecié §rube mocujaca
i zdjaé oslone oraz szyne prowadzaca odpowiedniego
loza iglowego wysunaé tak daleko, az igta przewidziana
do wymiany zostanie odkryta.

Uszkodzong igle wysungé do géry / ilustracja 54 [ a
do sprezyny hamujgcej w kanale iglowym zalozyé
nowg igle. Szyne prowadzgcy sprowadzié z powrotem
do potozenia wySciowego, natozyé ostone i przykrecié
$rubg mocujgey. Nasmarowaé lekko stopke nowej igly.

lTustracja 54
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